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IpasVideo Innovative Software zur Prozessoptimierung
Optimierung durch Videoanalyse.

Die Standard-Software IpasVideo ist ein effizientes Werkzeug zur Prozess-
optimierung in Fertigungsablaufen, Logistik, Verwaltung und zur intensiven
Einbindung der Mitarbeiter in den Kontinuierlichen Verbesserungs-prozess.

Basierend auf der Analyse eines Videofiims werden alle Arbeitsoperationen
wissenschatftlich verifizierten Standardzeiten und Leistungsarten
(Nutzleistung, Unterstltzungsleistung, Verluste) zugeordnet. Nur Objekte und
Operationen, die den Mehrwert des Produktes fur den Kunden erhdOhen,
werden als wertschopfend angesehen. (Freie Gliederung der
Wertschépfungsanteile).

Mit IpasVideo koOonnen ungenutzte Optimierungspotentiale von der
Fertigung Uber die Montage, die Logistik und den Einkauf bis hin zur Planung
und Produktionsvorbereitung aufgespurt werden.

Ziel der Analyse ist es, die Kosten zu senken und gleichzeitig

die Qualitat der Arbeitsbedingungen flur die Mitarbeiter zu
steigern.
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IpasVideo Innovative Software zur Prozessoptimierung
Optimierung durch Videoanalyse.

Die einzelnen Arbeitsprozesse des Videos kdnnen einfach wie mit einer Stoppuhr
gemessen werden, die Geschwindigkeit ist frei wahlbar.
Analysen sind jederzeit nachvollziehbar und wiederholbar.

Einsatzgebiete:

 Optimierung von Ablaufen in Produktion und Dienstleistung hinsichtlich frei definierbarer
Wertschdpfungskriterien

detaillierte Analyse der wertschépfenden und nicht-wertschépfenden Prozessanteile
Arbeitsunterweisung

Arbeitsplatzgestaltung

Vorgabezeitermittlung

Einsatzmethoden:

Zyklische Zeitanalysen
nichtzyklische Zeitanalysen
Gruppenaufnahmen
Mehrstellenaufnahmen
Prozessanalysen
SVZ-Analysen

Schwachstellen-Analysen _"[
Optimal bei kontinuierlichen Verbesserungsprogrammen a w
A « (KVP, Kaizen, ZPM,SixSigma) - 4 @
: |
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Systemanforderungen und Installation
Systemanforderungen

PC.
» Prozessor >=1.33 GHz
 Hauptspeicher >=1 GB

Monitor:
 Auflésung: min. 1024x768 Bildpunkte
* Bildschirmdiagonale 8,9 Zoll

Speicherkapazitat:
« ca. 200 MB

Betriebssystem:
« XP/Vista/Windows 7
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Systemanforderungen und Installation ==3
Installation VLC media player &

Der schlanke "VLC media player" zahlt zu den beliebtesten Wiedergabe-Programmen
fr Multimedia-Inhalte. Einer der wichtigsten Grinde hierflr ist der problemlose
Umgang mit den meisten Video- und Audio-Formaten. So spielt die Freeware etwa
DVDs genauso ab, wie Video-CDs, MP3s, MOV- und FLV-Dateien oder DivX.

Der Player unterstttzt MPEG- und DivX-Streaming und kann damit auch Videos schon
wahrend des Downloads abspielen. Auch kdnnen Sie per ZIP gepackte Files abspielen,
ohne diese vorher umstandlich entpacken zu missen.

Unterstitzte Formate: AAC, AC3, ASF, AVI, DTS, FLAC, FLV, MIDI, MKV, MOV, MPG,

MPEG (ES, MP3, MP4, PS, PVA, TS), MXF, OGG, OGM, Real (RAM, RM, RMVB, RV),
WAV, WMA, WMV, 3GP.

« VLC media player m

 Installieren (setup vic.exe ausfihren)

Vorraussetzung fur IpasVideo ist die Installation des VLC media players !

: @«
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Systemanforderungen und Installation
Installation IpasVideo

* IpasVideo
* Installieren (setup ipasvideo.exe ausflihren)

Die kostenlose Nutzung der Software umfasst Analysen mit bis zu
10 Ablaufabschnitte /-Zyklen. (max 100 Messpunkte).

Registrierung Vollversion: Dol SR

Registration Code

.......

Wenn Sie eine Voll-Version erwerben, ssésr%sjngjEjGjIjxjijZJjaJ'Véle

. . zjHazjjjMaxjxjzjajXakjzjJdazjaj
bekommen Sie tber eMail den MjojslviksBsHlklasslklaljsUlks
Registrier-Code zugesandt. maxlumzmame LG el chec) b

Uber MenU: okokokokijjEijZJZJ2323[

Hilfe — Eingabe Registrier Code
konnen Sie Uber Zwischenablage den
Code erfassen und das Programm
freischalten.

y S ¢ OK X Abbrechen ]

1 R «
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IpasVideo Innovative Software zur Prozessoptimierung
Beschreibung allgemein

* Datei-Stru ktur # CA\dI\p32ADSAPASDATA\Dokumente'\ds video.mpd s
« Steuerung des Videos [l pa VAT

b Zeit-Analyse

(# Chd_XEVpasVideo\IpasMabil\demo_video: =@ 8

Do Pear

o Erfassunq der Daten e e
e Zeitbausteine
e Zeitarten

* Vorgange
¢ SVZ-Analysen

* Einstellungen

Auftrag empfangen

E-Motorteile aufnehmen

Lager montieren

E-Motor montieren

Motor prifen

E-Motor auf Band heben

A-Keder n&hen Kederautomat
Auftrag empfangen

Sitzteil aufnehmen

Sitzteil in Fthrung schieben
Sitzteil ablegen (Kasten)
Ruftrag auf Band schieben
Standard-/Rompaktsendungen
Sortierung

Pumpe aufnehmen und Schrauben 1&
Pumpe komplett zerlegen, Einzelt
Teile reinigen

Pumpe komplett zusammensetzen
Pumpe verschrauben und abstellen
Auftrag empfangen

]
=1

Ez

4

4

3

2

4

3

2

2 |
4 28 133452
4 32 133455
2 34 133456
2
4
3
2
3
3
4
3
2
3
4
2

36 13:34:58
40 13:35:00 |

43 113:35:02 |

a5 |13:35:03 |

GOV AE DD BEWWWWNNNNR = -

TN B W= BWN =B ons & we s o~
Scooccocococcoo0cocoro6b06 0

12
13
{14 |
- 15
° Anzel! le Bl W oW > o E G @O E’ e ‘ 116 | 18 13:35:04 | Stiftlager und Dosendeckel greif
i CAdS\pI2ADSUPASDATALD: R ] 17 51 13:35:07 | Gehsuse greifen und Deckel einfi
= 2 [18 | 55 13:35:09 | Achse in Stiftlager vom Dosendec
b We rtSChODfunq C\d3\p32ADSUPASDATANPASZTUOINA = 19 58  113:35:10| :Cl;:e aﬂj;“:ﬁt) :nd Dose ablegen
. . Dew PP & e @ svefaa | 120 60 13:35:12 RS ST ey
L[] 21 63 13:35:14 |
Erqebnlszelqer 1 [(5Ipastobil IpasMobil] =22 07 13:35:16 |
2 [vsk lich Verceilzeit e< | 135 I |
° 3 |vsv sachlich varieble Verteilzeit 23 6 69 13:35:17 - | 70 || IpasMobil DEMO il Alle ]
00 S 4 |ve persdnliche Verteilzeit Ablaufabschnitte |
s |18 beeinflussbare Arbeitsgénge
Zeitstem el 6 [TU unbeeinflussbare Arbeitsgénge ™= 1 =
(] l ! 7 |’ Riistarbeiten
: § i";‘;uut R — 2 |Gehduse greifen und Deckel einfiigen 8 'DDO03 10.0 0 10 0.37
. . allweise abzugeltende Zeiten Bl eoE ;
3 |Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben 8 DDO04 100 0 10 027
o m ht ab: 11 de 2 1 T
hd Videos konvertieren e e R 4| Achse andriicken und Dose ablegen 8 DDO0S | 10.0 0 10 0.26
. 12 |vsKi siubern des Arbeitsplatzes
[ ] 13 |VsK2 Anlaufzeit von Betriebsmitteln ]
Zelt Ubertraqen 14 [VSVL  Gelegentliches Abschmiersn won EM = 2
. 15 |vsv2 Arbeits- u. Hilfsmittel empfangen iti [ ) (o isch [~ 5
16 [VSVZ  kleine Stérungen am Betriebs-Mi. ‘ Speichern Start Startp;)smon ] [ Messung I [ Splitten ” Léschen ][Lﬂschpusl - zﬂm| h HEAE s 3
L I e 17 |vsvs kleine Stdrungen imw Arbeitsabl. = 8 n Sch ¥ AA-Grenze
i: YS¥5,  Difmacgiapein dic Keteref = ] Zeit-Analyse ] Stdrungen - Pr zeit IVSImVuIatinrn - Zeit/SVZ-Analyse [

e |nhalt
« REFA-Grundlagen
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IpasVideo Beschreibung allgemein a )
Datei-Struktur )

Die Video-Aufnahme besteht aus einer ) ]
Daten-Datei mit dem Standard-Pfad # C:\d3\p32ADS'\IPASDATA\Dokument...ELM

A\l pas Mobil\Dateiname.mcv [ Datei | Wiedergabe Bearbeiten Tools Hilfe

« Datei Neu (beim speichern anlegen) Neu
- Datei Offnen (laden) Datei Gffnen
Video &ffnen

Einer gedffneten Daten-Datei wird tber Stmeice

 Video o6ffnen

Speichern

Speichern unter...

eine Video-Datei mit dem Standard-Pfad Drucken

.\MPASDATA\Dokumente\Video.mp4 Drucke Bild

Zugeordnet_ Druckeinstellungen

MP4 ist das Format mit geringem ; ' = T r ' o

Speicherbedarf. Die meisten anderen — 0] rearn i)

Formate sind ebenfalls verwendbar. Lol 101) dlhis - 100] soann ()
C:\d3\p324DS \V TAAD okumentehdemo_video.mp4

Mit Ohne Video wird eine Stopp-Uhr zum @u/erung des Videos |

Erfassen der Messpunkte angezeigt.

: .
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IpasVideo Beschreibung allgemein qy‘
Steuerung des Videos R

44
>

£l

P

LT

Starten des Videos (Start-Button wird Pause-Button)

Pause (Pause-Button wird Start-Button

Vorheriger Messpunkt / Start-Position ohne Messpunkte '~ cuseauossisoniaosunens. (< & M
iDam Wiedergabe Bearberten 1 H-Ile

Vorherige Zeiteinheit (TMU,HM,Sek,..) AT
Vorheriges Bild Ve

Wiedergabe beenden und auf Start-Position gehen
Nachstes Bild

Nachste Zeiteinheit (TMU,HM,Sek;..) ! AN
Nachster Messpunkt / Ende-Position ohne Messpunkte I =TT o[

Widergabe bis zum nachsten Mef3punkt e

Foto speichern / rechte Mousetaste -> Fotos anzeigen
Lautstarke / rechte Mouse-Taste -> Starke einstellen
Video offnen

Daten-Fenster 0ffnen oder schliefl3en

@«
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IpasVideo

Steuerung des Videos

Beschreibung allgemein

e Langsamer (-10%)

e Positionieren ber Trackbar

[«]
14 | e Schneller (+ 1 O%) " # CAd3\p32ADSVPASDATADoKument.. il e |

» Eingabe Position, mit Doppelklick Position Gbernehmen
1001« Aktuelle Wiedergabegeschwindigkeit (%) einstellen

151141 |- Aktuelle Position / Gesamtlange Zeiteinheit
HM |

* Eingestellte Zeiteinheit

esssnssinnneny

hr msec
T™U
HM
Sek
IMin
Min
Std

P
Die Zeitmessung erfolgt immer in Milli-Sekunden. |5 « « < @ » » » 10| 10313

C:\d3\p324DSAPASDATAND okumentedemo_video.mpd |
——— 5 ==

Zur Anzeige stehen 7 Zeiteinheiten zur
Auswahl, die auch wéahrend der Aufnahme geéandert
werden kann.

Die Daten-Anzeige wird automatisch
in der gewahlten Zeiteinheit angezeigt.

@«
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IpasVideo

Erfassung der Daten

Beschreibung allgemein

Anzeige Daten-Fenster:
» Video-Analyse ' ;
. # C\d_XE\pasVideo\lpasMobil\demo_video.mcv = B X
o Stérungen eo- nayfe rgebnis ' Daten = Optimierung mt-Optimierung
. Simulation Messwerte Zeit-Analyse
. v AA VA L Ez Fz Zeit kN -l70 EMOO01 Auftrag empfangen f=)
i ErgeanS 1 0 4 4 4-38 |75 EMO02 E-Motorteile aufnehmen
. = 80 EMO03 Lager montieren
¢ ZeltanaWSQ g g i g g ?1 igg::; 85 EMO04 E-Motor montieren
. - 14l 90 EMO0S Motor priifen
SVZ Analyse 4 |4 1 0 2 13 13:34:44 95 EMO06 E-Motor auf Band heben
° Daten 5 |1 2 0 4 17 13:34:46 100 KED0O1 A-Keder ndhen Kederautomat
.. 6 ‘2 105 |[NAEO1 Auftrag empfangen |
*  Optimierung 7 3| Chronologische ) b i
« Gesamt-Optimierung s 4| M t-Tabelle | T Auswahl-Fenster i3 222 57"
] ‘1 esswert- labelle D 125 MNAEUG Auitrag aur Band schieben
10 [2 3 0 4 32 13:34:55 130 NSK Standard-/Kompaktsendungen
‘ =7 135 [NSoxrt Sortierung
11 13 3 0 2 34 13:34:56 140 P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben
. 12 |4 3 0 2 36 13:34:58 145 P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einze |
Erfassungsarten: 131 4 0 4 40 [13:35:00 150 P100 Sei A hi
. 2. 155 P100 -
. Zeit-Analyse 142 4 0 3 43 [13:35:02 55 o elten-Auswa =
. 150113 -4 0 2 45 13:35:03 e DDOO‘; ; \ft - -
*  zyklisch 16 14 4 0 3 48  [13:35:04 - = <7 pEssdon
« nichtzyklisch 171 S _n__ 2 s 12:25-07 || 7 DEMO J( hlle J
. St5 P Rzeit autabschnite 1
Orungen__ rozelszel Nr. |Beschreibun Zart Vorgang |w [B-Me [MA n_[Ti *
. Anzelge ] 1 ftlage d Dosendeckel greifen Lagerb e in Achso a eind o B DDOO 0.0 |0 0 035
. Storung (SVZ 2 |Gehduse greifen und Deckel einfiigen e 0 10 03
9 ( ) 3 |Achse in Stiftlager vom Dosendeckel ei AblanabSChmttS FenSter 0 10 10.2 _
* Prozesseit (SVZ) o — : - .
e Simulation ' Ton| I © oykisch
. 5 eichern” Start ][Sta“p"s't'm] [Messun ” 5 litten][ Lﬁsmen”wsm Pos] O A
«  Zeit-Analyse [ g 1 J\ B =  nichtzyklisch & AA-Grenze
 SVZ-Analyse > || Zzeit-Analyse | Stérungen - Prozessze” \Simulation - Zeit/SVZ-Analyse | \

\

Buttons fur die Zeitmessung ]

| EinstellungenL] «
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IpasVideo Beschreibung allgemein a
Erfassung der Daten Popup-Ment Tabelle

Messwert einfligen

# C\d XBlpasVideotpasMobilldemo_videa.mcy =8 5
Eingabe - Feld bearbeiten Video-Analyse  Erosris Dt Optmirng | GesartOptimirng
Messwerte Zeit-Analyse
g ez i 70 EMOD
0 ld e 75 EMCO2
1 0 4 80 EMCO3
10 3 1 133443 & s
. . 1 0 2 13 13:34:44 85 EMO06&
Ta_be"en - Zelle bearbelten 2 0 4 17 133446 100 [& KED01  A-feder nahen Kederautomat
2 0 3 20 133448 igg A UARDI fuftie emelimnoen
5 itzteil aufnehmen
115 = |naE03 Sjlzzue}‘l in Fihrung schieben
& Ausschneiden s el e e el o
130 INSK Standard-/Kompaktsendungen
135 NS 8 i
A B I 140 TU00]  Diipe susostive iHE SairaubEn
anze lapelie 10schen 5) Kopieren 145 51007  Bhmpe kemeiote srieads. Eiade
150 21003 Teile reinigen
' 3 155 1004 s 1
@ Einfugen DR [ o e oo
165 - |DDO0L  Auftrag empfangen
. - [ 70 ][ 1pastabin [ DEMO ( Alle ]
Messwert bearbeiten Zeile einfigen
Zart Vorgang _|w |B-Me |MA n__Ti_*
. - g driickes B DDOO 0.0 10 0 0
Zeile ldschen T8 DDOO3  10.0 0 10 03
8 DDOO4  10.0 0 10 02,
.. . Zeilen anhangen :
Alle Messwerte l6schen. Es werden auch die \ 9 ) i) [ () 2800 7 vz
7 3]
N N N Tabelle Ic")schen nichtzyklisch # AA-Grenze
Stérungsdaten geldscht. b - ZaysvZ-Arlyse

(2

Alle Messwerte und Ablaufabschnitte werden
geldscht. (Der Dateiname wird ebenfalls geloscht).

Messwert l6schen

Alle Messwerte |6schen

/

Daten-Datei neu

In allen Feldern der Tabelle kbnnen Eingaben
gemacht werden. (aus.. blaue Markierung).
Wenn aus, dann kann durch Mouseklick auf die
Nr.-Spalte die aktuelle Zeile editiert werden.

Bearbeitungsmodus ein/aus

Einzeldatensatzansicht

Kopfsatzansicht

1 «
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IpasVideo
Erfassung der Daten

Beschreibung allgemein
Datensatz-Eingabe

Editieren aller Felder eines einzelnen
Datensatzes einer Tabelle.

!

Editieren aller Felder des Kopfsatzes
der Analyse.

Die Darstellung der Felder im
Fenster kann durch PopUp-Meni
verandert werden.

Einzeldatensatzansicht

= Kopfsatzansicht
el el . | e
AA Beschreibung / A-Gruppe Zart Vorgang w B-Me
]1 [Stjfdager sendeckel greifen Lagerbuchse in Achsd ] [TB IDDOOZ r m
MA Ti oti TG Ende Eps
J:/ [10 [o38 [0.04 f0.0380 [stiftiager [7.94
fid BZ Zart-Ver Vorg-Ver
| Ca— |
Beschr
i : - - - - - f. = ndg . — ' i
[£] Einzeldatensatzsicht - - 4 -ty m o o]
PN Beschreibung ZA-Bez Sachbearbeiter =
‘1_ |Steckdose montieren | |Stech
Teile-Nummer Arb-Folge A-Gruppe Parameter Menge/Jahr
[ [ [ |demo o -
Bild Media Doc
[demo_video |demo_video.mp4 |
ws v Felder nebeneinand h 3
w=0.1332 Felder untereinander » Beschriftung oben
Beschriftung links (linksbindig)
Beschriftung links (rechtsbindig)
Dauer Datum Beginn Ende SuTr SuTe GTG AA
[120.00 [07.06.2011 [13:15:01 [13:35:48 |o 0.16 0.13 |4 |
ZY/MA GTB BR-informiert GMAX_N GMXEPS G_MX G_EPS G_VAR '
[0 Joas | 10 [0.81 [0.13 [7.02 [7666.60
G_STAND G_N_ GMENGETE GMENGE_Z GTUZ GTER GTV
[o.81 [17 f [1 [o 0.01 [0.01 ,
GTP GBT TI TR VSK VsV VP | [
r L L I 1 L] I
| (IPASZT00) Zeitaufnahmen <- (PGM_NR) Programm-ummer (| ©)|| o ok | X Abbruch|

«
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IpasVideo Beschreibung allgemein
Zeitbausteine - Zeitarten

Ment: Bearbeiten — Zeitarten " # C\d3\p32ADS\PASDATAUPASZTUOINA [ Seiten-Name wird mit [..]
Hier kbnnen Sie lhre Zeitarten mit B - gekennzeichnet.
Kurzbezeichnung und Beschreibung J2 K /‘ (SKurzName Beschreibung)
in ein oder mehreren Seiten 3 [(SIpasMobil IpasMobill® & ey
erfassen. 2 |VSK sachlich konstante Verteilzeit =
3 |vsv sachlich variable Verteilzeit
Diese Definitionen werden unter 4 |VP persdnliche Verteilzeit
NIPASDATAMPASZTUO.INA 5 |TB beeinflussbare Arbeitsgiange
als TeXtdatei gespeichert. 6 |TU u?beeinf:!.ussbare Arbeitsgéinge
(IPASWIN erzeugt diese Datei M Rustarbeiten
. 8 |E Erholzeit

automatisch) a_lg £fallwaise ahzucalranda Zaitan e

A\ = A

Die definierten Zeitarten werden im
Auswahl-Fenster zur Erfassung der
Storungen angezeigt.

Die Kurzbezeichnung der aktuellen
Seite wird im Button angezeigt.
Auswahl der Seite tiber Buttonklick

und PopUp-Menda. - PLZ-Anz.

Wenn die PLZ-Anzeige

nicht markiert ist, wird zusétzlich l ¢ IpasMobil l v, . \ I
. . . IpasMobil
die Beschreibung der Zeitart —

=

angezeigt. Aktive Zeitart-Seite RERA -
Zeitart-Seite auswéhlen Alle -0l

8 J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo
Zeitbausteine - Vorgange

Beschreibung allgemein a

Meni: Bearbeiten — Vorgange
Hier kdnnen Sie lhre Vorgange mit
Kurzbezeichnung und Beschreibung
in ein oder mehreren Seiten
erfassen.

Diese Definitionen werden unter
.\IPASDATA\IPASZTAO.INA
als Textdatei gespeichert.
(IPASWIN erzeugt diese Datei
automatisch)

Die definierten Vorgange werden im
Auswahl-Fenster zur Erfassung der
Ablaufabschnitts-Beschreibung
angezeigt.

Die Beschreibung der aktuellen
Seite / Gruppe wird in den Buttons

angezeigt.
Auswahl der Seite / Gruppe uber
Buttonklick und PopUp-Menda.

Fur die 6 Gruppen wurden bereits
uber 550 Vorgange vorbereitet.

IIIIHHHHIHiIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

Vorgangs-Seite
auswahlen

i Gl |
r I N
# C:\d3\p32ADSIPASDATAIPASZTAOINA ( Seiten-Name wird mit[.] |
226 / gekennzeichnet.
(SKurzName Beschreibung)
1 [[S_1 DEMC) — =
2 |EMOO1 Auftrag empfangen
3 |EMCO2 E-Motorteile aufnehmen
4 |EMOO03 Lager montieren
5 |EMCO4 E-Motor montieren
6 |EMOOS Motor priifen
7 |EMOO6 E-Motor auf Band heben
& |KEDO1 A-Keder nédhen Kederautomat L‘
4| (2] ATA T NS b Y =
L.
P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben loésen -
P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einzelteile pri
P1003 Teile reinigen
P1004 Pumpe k B . en
P1005 Pumpe v| Vorgange der Seiteé keiilen
DDO01  Auftrag DEMO mit der
DDO02 stiftla Gruppe Alle greifen Lage:
DDO03 Gehdusel einfigen |5
DDO04 Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einsg”
DDOO0S Achse andriicken und Dose ablegen
DDO06 Eschlieﬁen _ —
Produktion

[ Ladung

Abholung

=

Transpert und Logistik

Liefervorbereitung Erg onomie

Lieferung
Anfahrt
Entladen

Post Zustellung

Biro und Verwaltung
Handel und Vertrieb

Vorgangs-Gruppe
auswahlen

Gesundheitswesen

Alle

-
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IpasVideo

Beschreibung allgemein a |
Zeitbausteine — SVZ-Analysen/Aufbaustufen

B MTM-1 Gleichzeitige Beweg

i i |
Uber die Erfassungsart Simulation Nr. [A-Code [Beschreibung I [cre IG 2
kdnnen Sie  ~ .. 1 |AMMZLTW Lagerbehdlter wechseln 575.0 0
- g\e;; ’;nallv ot 2 I Lager fiir Gehduse Vormontieren Em 2360.0 E!
-Analyse 3 |BMMZLM Lager fiir Motor vormontieren 1180.0
eine SVZ-Analyse durchfihren. 4 |BMMZLT Lag:ir fir Getrl_ebe vormon nal o ::lnr 3540.0  6(
Die Analysen und Aufbaustufen werden 5 [CMMZGM Gehduse mgntteren alyse e 4740.0 A
iiber IPASWIN bereitgestellt 6 |CMMZMM Motor montieren Gruppe MTM |2405.0 X
' 7 |CMMZTM Getriebe montieren o 6240.0  o(.
™| | :
. i ) v MM
Wenn SI(.-Zf MTM HTN!L Karten erworben : S MTM _ ][ Analysen @iI-Malyse]
haben, kbénnen Sie diese — Aufb
. . - SVZ_Lehr austufen
direkt verwenden. Q) MTM-Karten - v Analysen
= @) MTMKarten HTML - Dz Gruppenwahl ¥
! | = W MTM-1 ZUs
B MTM-1 Grundbewegungen L Alle Analysen-Art

-1 B MTM-2

" -
{2} UAS\base\base\index.html

-i @ MTM-Sichtpriifen

B MTM-2 Grundbewegungen
B MTM-2 Gleichzeitige Beweg

Grundvorgange Auspacken | Behau ¥ Grundbewegungen
Festspannen und Losen | Kle 4= Slﬂ&uﬂehigmﬂe Kontrast
B Grundvorgange
Enternungaberech [y o onl 2050 o], m iag
Aufnehmen und MEIE y !”(_;run:va!gangf X
Platzieren TMU a
ungef| AA |20]35]50 | 2| o] = ¥
leicht lose | AB |30(45|60|[eng =roe
eng AC |40|55|70 Betatigen Kode| 1 | 2
::N ungef.| AD |20 | 45 | 60 | |eine einfache Betatigung BA |10]25
schwierig|lose AE |30|55|70||Zusammenges. Betdtigung | BB | 30| 45
eng AF | 40|65|80 Bewegungszykien OIS NN v
Hand voll ungef.| AG | 40 | 65 | 80 | |eine Bewegung ZA | 5 |15
. ungef| AH | 25|45 | 55 | |[Bewegungsfolge ZB | 10|30 40
:;NBBSB lose | AJ | 40|65 |75 ||Umsetzen und 1 Bewegung| ZC | 30| 45|55
eng AK | 50|75 |85 ||Festmachen oder Losen ZD 20
| ungef.| AL |80 (105|115 EEECIy g L TTLE S B Kode vl

=
#' Beschreibung

P TR —— | ]

! BMMZLG. Lager fur Gehause Yormontieren,

Bezeichnung

. =
2760.0 TMU /

Bufnehmen des ersten Lagers und das Lager fiir das Gegause vormonti
gleiche qilt fur die anderen 3 Lager. Die Arbeit endet mit dem ablegen les.
Beginn: lMit dem vormontieren des ersten Lagers / \
4 Lager vormontieren, Das wechseln des Transport-
Inhalt: behalters geht anteilmaBig in die Analyse ein.
A )
Uber Detail-Analyse
Ende: Nach dem vormontieren des vierten L b ] r? ein Besch rel__
Begrenzung: | Gilt fur 4 Lager Ungs enster angezelgt
~Elemente ]
Ni._|Code |Analyse  |Bemerkung lwlhin [He e [1e [tMU [Min |
1 AMMZL | Lager montieren 40 1000 0 B90.0 2760.0 1.6560
AMMZLTW | Lagerbehalter wechseln 40 1000 0O 5750 0 0

2|
e »

«
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IpasVideo Beschreibung allgemein
Einstellungen - Anzeige

- {y‘
i .
|

MenU: Bearbeiten — Einstellungen Anzeige

; — 22
Hier legen Sie fest, \:fte"”"‘-‘e" — Wenn Sie Zeitarten oder
welche Spalten in den Anzeige |Werl:chiipfung] Zeitart-Ergebniszeiger | Vorgange auswahlen,
Messwerten angezeigt e —| wird zusatzlich die Zeit-
werden. PRcnmpee g / Stoppung ausgeldst.
Wenn der S [T LG Leistungsgrad [~ ZA+Stop
Leistungsgrad nicht o 2 Elnzatzat [EHT Bl Es wird zuerst positioniert
mLag' I:Ifl:tsizt&,lr\ll;llrl’l(ljcﬁle v Fz Fortschrittszeit (EHT) AewahiMouss Chck | und beim 2. Mouseklick
ot [~ Bm Bezugsmenge (" Position / Auswahl €| die Auswahl Gibernommen.
angezeigt v Zeit Uhrzeit | P Akl (Wie bei Doppelklick).
Werte SchriftgroBen \\ Es wird beim 1. Mouse-
Spaltenbreiten im ( LG Breite in Pixel 0 = Tabellen | klick die Auswahl bereits
Auswahl-Fenster. @ . o — ubernommen.
N Zeitart Breite in Pixel |90 AuswahI-Lislen| AW-Buttons N
- Anzahl MA nichtzykl. |3 :l Einzeldatensatzansicht \ Hier kénnen Sie individuell
Anzahl Buttons fur Z die Schriften einstellen.
Mitarbeiter bei /
nichtzyklischen ¢ OK X Abbrechen |
Zeitanalysen

: @«

8 J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo
Einstellungen - Wertschopfung

Beschreibung allgemein

MenU: Bearbeiten — Einstellungen Wertschopfung

\&% ¢ . 1 .

Hier kdnnen Sie lhre Wertschopfung mit
Kurzbezeichnung und Beschreibung frei
definieren.

Wenn keine Angabe gemacht wird (),
wird automatisch als wertschopfend
eingestuft.

Anzeige ;We?;chi:ipfung | Zeitart-Ergebniszeiger |

wertschopfend
wertschopfend
nicht wertschopfend
Verschwendung
Logistik

tr Rasten

nz nicht zugeordnet

>

=48 g

X Abbrechen I

IIII%HHHlEIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

«
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IpasVideo
Einstellungen - Ergebniszeiger

| _ AL
Beschreibung allgemein a "

MenU: Bearbeiten — Einstellungen Zeitart-Ergebniszeiger

Einstellungen

4

=

LN EWN -
<
T

12 Pausen
14 Sonstiges

Nr. |Zart Zl |ZE -
Hier kdnnen Sie lhre Zeitart- 1 ; 1 7 |8
Bezeichnungen frei definieren. =L 14
3 |P 12
4 |PMZ 1 3
5 |pPz 1 3
Hier konnen Sie festlegen, zu welchem g 32/21/
Aufnahmezeit-Ergebnis diese Zeitart | __—=g— 1 3
summiert werden soll. (Mit Doppelklick 9 [tAu 1 _5
erscheint ein Auswahlfenster). :? B g
12
1734 3
Hier konnen Sie festlegen, zu welchem /'4;{ THU 1 g
End-Ergebnis diese Zeitart summiert 16 |TM 1 3 v

Anzeige | Wertschopfung | Zeitart-Ergebniszeiger

~N OO WA -

Z1 Aufn.Zeit ZE VYorgabezeit

TRW
GTril
GTri2
GTib1 tMH
GTib2 tMN
W tRH
GTiuh
GTiun

werden soll. (Mit Doppelklick erscheint
ein Auswabhlfenster).

v OK

X Abbrechen |

@«

J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo Beschreibung allgemein aﬁ
Tools - Zeitstempel

i S |

Menu: Tools - Video-Zeitstempel

Video Zeitstempel | S|

Falls Sie das Video bearbeitet haben,
konnen Sie hier den Zeitstempel auf die
tatsachliche Aufnahmezeit zuriicksetzen. \

Heute: 16.06.2011
Fir die Berechnung der Tageszeit l

einer Messung (Spalte Zeit) wird das Hours Min Sec |

Anderungsdatum / Uhrzeit genommen 113 [1613 [26 3 |
und die L&nge des Videos abgezogen. |

(Start-Zeit) ~Datumsart il

|| © Datum 1

" Erstellungsdatum
& Anderungsdatum

X Abbrechen I

1 ‘

EDV-Systeme



IpasVideo
Tools — Videos konvertieren

Beschreibung allgemein

Meni: Tools - Videos konvertieren

Mit dem Freeware Programm Prism kénnen Sie Videos in andere
Formate konvertieren.

Das demo_video.wmv (59 MB) wurde in demo_video.mp4 (8 MB)
Konvertiert und der Speicherbedarf um 86% reduziert.

,ir Prism Videodate us N - ) - A :‘
| —d .
| Datei Hilfe
Datei(en)... Ordner... DVD... Enttermen  Alles entfernen  Optio Sbspielen Konvertieren ‘
Videodatei wird ichert

‘ Liste der zu konvertierenden... Format Grofe (MB e e formationen
! @ demo_video_o wmv 58.146 T Ve Postin GOG007 iteren Informationen.

|
I - 8% abgeschiossen, Geschatzte Restzeit: 00:00:3%
i Prism Videodatei-Konverter ® NCH Software g

Ausgabeordner  [Gleich wie Quelidatei]

Ausgabeformat |.mp4

» l Suchen...

Effekte... ] Vorschau

—
Pris \ﬁdeodatei-Kon:re:tervl.ﬁB € NCH _Sbftwir —

| ——

J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo

Beschreibung allgemein
Tools — Zeit Ubertragen

Menu: Tools - Konvertierte Videos Zeit setzen

Nachdem Videos konvertiert
wurden, haben Sie ein neues
Anderungsdatum/Uhrzeit.

ipasvideo |

demo_video_o.wmv -> demo_video_o.mp4

Mit dieser Routine werden die =

konvertierten Videos mit dem

gleichen Zeitstempel wie die
Original-Videos versehen.

«

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IpasVideo
Hilfe

Beschreibung allgemein

MenuU: Hilfe — Inhalt wird diese Beschreibung angezeigt.

Meni: Hilfe — REFA-Grundlagen

Hier werden die
Grundbegriffe von
REFA dargestellt

In einem Beispiel wird
die Durchfiihrung von
Zeitstudien mit der
Standard-Software
IpasMobil und den
entsprechenden
Erfassungsgeraten
beschrieben.

@ Zeitaufnahmen leicht gemacht — mit IpasMobil!

Grundlagen und Selbststudium

unter:

J.Mitterhauser GmbH -~ Interaktive F: [
EDV-Systeme \# www.mitterhauser.com

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IpasVideo
Ablauf zyklische Zeitanalyse

Zeitanalysen

Ablaufschritte fr zyklische Zeitanalyse

PC.

. Neue Analyse erstellen

Internet: .

%

1 - . # C:A\d XEVpasVideo\lpasMobilidemo_video.mev =8 =
2. Video auswéhlen (oder ohne Video) Video-Analyse
3. Ablaufabschnitte definieren Mesaerts 2eR-Avalse
- ~ |EMO0S Motor priufen -
4. Aufnahme beschreiben 1 P s
H 2P 1 0 4 8 13:34:411 NAEO1 Auftrag empfangen
5. Startposition festlegen 33 1 0 3 u 133443 WAE0?  Sitzteil aufnenmen i
. . 4 |4 1 0 2 13 113:34:44 NAEO3  Sitzteil in Fihrung schieben
6. Vorbereitete Analyse speichern 511 2 0o 4 17 1334 NAEOS  sitsteil ablegen (Kasten)
6|2 2 0 3 20 13:34:48 :2;‘.(06 js\:ftgagdaz}\; Banitsch;eben
7. Messpunkte erfassen 7k 2 0 2 2 |133em sl
8 4 2 120 2 24 113:34:50 Z|p1001  Pumpe aufnehmen und Schrauben ]
u Messpunkt Setzen Q 1 3 0 4 28 13:34:52 P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einzel
. To | 455 | P1003 Teile reinigen -
u Le|Stunqsqrad 10 12 3 0 4 32 ‘13:34:55‘ P1004 Pumpe komplett zusammensetzen ‘
o 1L I3 3 0 2 34 13:34:56 P1005 Pumpe verschrauben und abstelle
R FE R ST T 2 ey AR
. . 113:32:00 | DDO Stiftlager und Dosendeckel gre:
= Messwert summieren (splitten) 4] ] s P2005 __Gohiuse greifen und Deckel oind
14 2 4 0o 3 43 [13:35:02 5 |
;N el gy v 7 DDO04 Achse in Stiftlager vom Dosendse
u MeSSDUI‘lkt IOSChen 113 13 4 0 2 45 13:35:03 3 —|DDO0S Achse andriicken und Dose ablegei
»  Position l6schen 1 e B - |06 Huftied sheohlieten =
701 1 13:35:07 | | .
. 1812 5 o0 4 55 1133500 | - (70 ](wasmeon ] DEMO I Alle )
=  Messpunkt korrigieren ABla bschiiie !
0 Video positionieren Beschreibung ‘
0 m 12 |Gehéduse greifen und Deckel einfiigen B DDO03 10.0 0 10 0.37
o Einfugen 13 |Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben T8 DDO04 10.0 0 10 0.27
o Loschen 14 |Achse andriicken und Dose ablegen |TB DDO05 10.0 0 10 0.26
= Zeiteinheit - :
u Bilder erfassen Startposition | || & zyklisch ¥ PLZ-Anz.
- - - T
[Speuchem][ Start H z ] || [ Messung H Splitten H Léschen ] [Lbsch Pos] o W R

8. Stbérungen

Zeit-Analyse [ Stérungen - Prozesszeit I Simulation - Zeit/SVZ-Analyse l

9. Ergebnis berechnen .

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IpasVideo
1. Neue Analyse erstellen

l
# C:\d3\p32ADS\PASDATA\Dokumente\demo_video.mp4 p| B
| Datei | Wiedergabe Bearbeiten Tools Hilfe
Neu Al
- (=@ =
Datei offnen - —
Video offnen llyse | E € ; J'Wrﬁem_m;- | Gesam Optimierung
Ohne Video Zeit-Analyse I
Speichern 7 L Ez Fz Zeit k 70 |EMO0S  Motor priifen -
_ ThS EMOO06 E-Motor auf Band heben
SPCKM“ unter... 80 KEDO1 A-Keder nihen Kederautomat
85 NAEQL Auftrag empfangen
Orucken S0 NAEO2 Sitzteil aufnehmen F
Drucke Bild 95 NAEO3  Sitzteil in Fithrung schieben
. 100 NAEOQOS Sitzteil ablegen (Kasten)
Oruckeinsteliungen 105 |NAEO6  Auftrag auf Band schieben
110 NSK Standard-/Kompaktsendungen
= Ll NSort Sortierung
120 P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben I
325 P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einze:_
130 P1003 Teile reinigen -
135 P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
140 P1005 Pumpe verschrauben und abstelle
145 DDOO1 Auftrag empfangen
150 DDC02 Stiftlager und Dosendeckel gre:
155 | D003 Gehiuse greifen und Deckel eind
160 DDO04 Achse in Stiftlager wvom Dosnds%
165 DDOO0S Achse andriicken und Dose ablegei
i; DDO06 Auftrag abschliefen 5
Bl e 40 < (@] > o oe | "q.)"ﬁ;lé 10| onez (70 ) 1pasmobit ) DEMO Il Alle ]
| C:\d3\p32ADSVIPASDATAND okumente'dema_video.mpd L \
Uber das Ment Datei - Neu
kdnnen Sie eine - .
s © i -
neue Analyse erzeugen. [Speid)ern” Start ][Sta”p"s't'm] || [ Messung H splitten H Léschen ] [Lﬁsch Pos] oMisch @ PLZ-Anz. 52
0 i ¢ nichtzyklisch © AA-Grenze
[ Zeit-Analy I Stérungen - Prozesszeit ‘ Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |

# -

J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo Zyklische Zeitanalyse @&
2. Video auswahlen (oder ohne Video) |

# C\d3\p32ADS\PASDATA\Dokumente\demo_video.mp4d =lE
[Datei]| Wiedergabe Bearbeiten Tools _Hiffe

Neu /?_’ - [-:

L[ Wenn Sie kein Video haben,
», kdnnen Sie eine Zeitaufnahme
mit Stoppuhr durchfithren.

Datei 6ffnen

Video &ffnen
Ohne Video

Wenn Sie kein Video Speichem
vorliegen haben, i
dann kénnen Sie mit Gith:
der angeZEigten — - b e S # C:\d3\p32ADS\IPASDATA\Dokumente\demo_video.mp4 = B S |
Stoppuhr dle - [Datei| Wiedergabe Bearbeiten Tools Hilfe

Drucken
Drucke Bild

Neu
M essu ngen Satsidiinen Video auswahlen
.. Video offnen s und éffnen.
durchfihren. ﬂohnevideo :]
Speichern

Speichern unter...

| [1)- Drucken
Drucke Bild -
i I R B
B o (@] oo B G S N Druckeinstellungen >0 Version 1.07. CA\d3\p32ADS\PASDATA\Dokumente\demo,_video.mpd ol )

Datei Wiedergabe Bearbeiten Tools

Hilfe

E:\d3’\p32AD5\J,P}EﬁTA\Dukumnls\dem_»
/ \ 8:41:32 AM

Uber daS Men U ggoal‘eie“{mpmﬁ » Boot(C:) » d3 » p32ADS » IPASDATA » Dulm.ml
Video 6ffnen 74 A ———— ;
wahlen Sie ein Video -

aus, deren < = !
Dateiname der Video- | g [

Analyse-Datei
gespeichert wird.

I@E

Dateiname:  demo_video.mpd ~+ [ Video Dateien (39239939, | Bl |4 < @] > o»om G F| O | 00| 0142
[ Off B :
[t [ [[Abchen | C:\d3p324DSWPASDATAND ckumente\demo_video.mp4

1 «
8 J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo Zyklische Zeitanalyse a |
3. Ablaufabschnitte definieren o

Vordefinierte Vorgange uber ) R _ _ S
Gruppenwahl und Seitenwahl im = -
A hI-Fenster bereitstellen \ Video-Analyse Ergebnis !_Daten | Optimierung ' Gesamt-Optimierung

uswa DWesswerte Zeit-Analyse

~ |IEMO0S5 Motor priifen
||EMOO6 E-Motor auf Band heben
REDO1 A-Reder nidhen Kederautomat

2 Ls Ez Fz Zeit k 70

85 NAEO1 Auftrag empfangen
. - . B S0 NAEQ2 Sitzteil aufnehmen
Héangen Sie die erforderlichen 95 NAEO3 sitzteil in Fuhrung schisben
100 NAEQS Sitzteil ablegen (Kasten)

Leerzeilen an, damit Sie die 105
Ablaufabschnitte erfassen kdnnen.
(PopUp-Menti: Zeilen anhéngen)

NAEQG Auftrag auf Band schieben

NSK Standard-/Rompaktsendungen
NSort Sortierung

P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben I
P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einze]
Teile reinigen

Pumpe komplett zusammensetzen
Pumpe verschrauben und abstelle
Auftrag empfangen
Sstiftlager und Dosendeckel greil

m

Positionieren des Ablaufabschnittes

und Gber Auswahl den Vorgang c

ubernehmen. Wenn keine Vorgang Il P
.. e ~~ (70 ][ x

vorhanden, dann uber editieren T —

manuell eingeben. Nr. |Beschreibung [zart _ [vorgang |w[B-Me[mA [n[mi

1 |Stiftlager und Dosendeckel greifechhsﬁﬁnung eindriic TB DD002
Gehduse greifen und Deckel einfligensgriicken TB DDO03

il [ N oo

»

Zum Editieren der Zeile missen Sie

einen Mouseklick auf die 1. Spalte der ] Mm][ Start ] (S0SToN] | | Messung | [ splten | [ Loschen | [Losch pos] ¢ MU PLZANE G
Zeile ausfihren. —

Danach positionieren Sie auf die
Spalte, die Sie editieren mdchten und
fuhren die Eingaben aus.

- .

8 J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme
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IpasVideo

4. Aufnahme beschreiben

Zyklische Zeitanalyse

Beschreibung Uber die
Ergebnis-Maske erfassen

oder...

WECRIE Erpebnis DR O e Or e 0

PN Beschreibung

|

Beschreibung Uber
Kopfsatzansicht erfassen.

GMENGETE GMENGE_Z GTUZ GTER

GTP VsV
| (IPASZT00) Zeitaufnahmen <- (PGM_NR) Prw_‘

ZhBez > Teile-Nummer Arb-Folge A-Gruppe Parameter
Sachbearbeiter ZA-Datum Beginn Ende Menge Te Menge Zy
[ {07:08:11 [t1as51 Jirieaz |
Aufnahmezeit % Min Vorgabezeit Z Min MI
Tl-Gesamt Tib MAJZ
Rijstzeit Tin AZy I _ .
1 B Einzeldatensatzsicht t [ =
W -
vi || PN_ Beschreibung ZA-Bez Sachbearbeiter —
I | |
Fi|| Teile-Nummer = Arb-Folge A-Gruppe Parameter Menge/Jahr
||| l | | |
M gild Media Doc
S Idemn_video_ A0,demo_video_x1_1 Idemo_video.mp4 I
St ws % Ausschneiden
= Kopieren
) @ Einfagen
Zeile einflgen
Zeile I6schen
Dauer Datum Beginn Ende SuTr SuTe G Zei
eilen anhdngen
[ [07:06:11 [11:15:51 [11:16:12 [ [ ]_
Tabelle I6schen
ZY/MA GTB BR-informiert GMAX_N GMXEPS G_MX G_EPS
Ll I I I I Messwert einfiigen

Messwert loschen
Alle Messwerte |6schen

Daten-Datei neu

Bearbeitungsmodus ein/aus
Einzeldatensatzansicht
Kopfsatzansicht

Bildanzeige

«
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IpasVideo Zyklische Zeitanalyse a
5. Startposition festlegen

r T T

# CA\d3\p32ADS\PASDATA\Dokumente\demo_video.mp4 o 8] =

Datei Wiedergabe Bearbeiten Tools Hilfe

EMOO0S5 Motor prifen -
EMCO6 E-Motor auf Band heben

KEDO1 A-Keder ndhen Rederautomat
NAEO1 Auftrag empfangen

NAEO2 Sitzteil aufnehmen

NAEO3 Sitzteil in Fithrung schieben
NAEOS Sitzteil ablegen (Kasten)
NAEOG6 Auftrag auf Band schieben

NSK Standard-/Kompaktsendungen
NSort Sortierung

P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben ]
P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einzel
P1003 Teile reinigen

P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
P1005 Pumpe verschrauben und abstelle
DDO01 Auftrag empfangen

DDO02 stiftlager und Dosendeckel gre:
DDO03 Gehduse greifen und Deckel einﬁ
DDO04 Achse in Stiftlager vom Dosende
DDO0S Achse andriicken und Dose ablegﬂ
DDO06 Auftrag abschliefien 2

m

-

[ 70 |( 1pasmobil | DEMO I Alle ]

| | [»

=T r i |Zart |Vorqanq |wlB-Me|MA |n |Ti
B 1|« < (8] | Bic H/{' ‘(]») B"@ El 0/53 | HH I ifen Lagerbuchse in Achséffnung eindrticl TB DDO02
' CAd2\p328D5PASDATAD okumenteldemo_video.mpd | pfiigen (driicken) 8 DDO03
h 7 eckel einschieben TB DD004
////, 4 Achse andriicke d Dose ablege B DDOO
Positionieren Sie das i .
Video auf den Start der - . .
. Startposition ; P = « zyKlisch ¥ PLZ-Anz. =
Analyser und tibernehmen [sicheal—start JHAENON] | [ messng | splten | | woschen | [Loschpos]| ¢ LT T A 02
2 Sie die Zeit Uber den Zeit-Analyse { Stdrungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |
. Buitton Startposition. ‘

8 J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo

6. Vorbereitete Analyse speichern

# | Datei &ffnen

4. » Computer » Boot(C:) » d3 » p32ADS » IpasMobil »

»

Es ist daher wichtig, dass
auch nach mehreren
Eingaben ofter der

Button ,Speichern” betétigt
wird, damit die Daten auf
die Festplatte gespeichert
werden.

Organisi ¥ Neuer Ordner
Video—Analvse . 1- Auto = Name 3 _Andetungmnum "Typ I GréBe -
~Messwerte Zeit-A = im”t:e' J. MD_P4375 20420110717  Dateiordner |
. . | 1. CanoScan ;
Bei einer neuen Analyse v IAA [zv | B oo [ O e 050511138 Datiorner | 7
. . e ‘E] @) 1E2705VT.mev 16.05.2011 15:27 MCV-Datei 4KB
ist beim ersten o s 4] demomey N04N111118  MCV-Datei sKe
b | g
H 113 H (@ demo_video.mev 16.06.2011 16:44 MCV-Datei 2Ke
,,SpEIChern €in neuer ! = ;:':T“ @] demo_video_100.mev 070620111351  MCV-Datei 2k8 T
Dat6| name e|nzugeben . - e ; @] demo_video_sm.mev 09.06.2011 08:32 MCV-Datei 3KE l en
h | i o,r @] demo_video_svz.mev 27.05.201112:28 MCV-Datei 2K8
1. IpasVideo . .
= @] demo_video_test.mev 16.06.2011 15:07 MCV-Datei 1K8
- p32ADS @] demo_video_testl.mcv 16.06.2011 15:21 MCV-Datei 1KB
. P g @) demo. video xmev 150620111505  MCV-Datei 1K8
. Ipashobi . S ben
MD P&: |@| demo_videol.mev 29.04.2011 07:40 MCV-Datei 7KB [
.\ _ - .9 DO_DEMONT_0110_Lmcv 07.06.2011 13:51 MCV-Datei 2K8 - 2
Dateiname: d:mc_videu_xllmcv - ' zen
: : Dateityp: [IpasVideo (~mev) = s
Die Daten werden in den ' i
. gre:
RAM'BereICh geladen Und ~ Ordner ausblenden [ Speichem ] [ Abbrechen ] eini
dort bearbeitet.

Achse andriicken und Dose ablegen

DEMO [ Alle
Ablaufabschnitte ]
Nr. |Beschreibung |zart |Vorqgnq |w [B-Me [MaA [n_[mi
11 |Stiftlager und Dosendeckel greifen Lagerbuchse in Achséffnung eindriicl TB DDO02
12 |Gehause greifen und Deckel einfiigen (driicken) B DDO03
Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben TB DDO04

|DDO05

83

[SpeichemH Start I Sta’tp"sm""] | [ Messung H Splitten H Léschen “Lﬁsch pos]

g ka|i5d'| ¥ PLZ-Anz. 70 *
© nichtzyklisch # AA-Grenze -

| Zeit-Analyse } Stérungen - Prozesszeit I Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |

«
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IpasVideo
Messpunkt setzen

Zyklische Zeitanalyse @& |
Messpunkte erfassen -

Die Ablaufrichtung

bestimmt den automatisch-

en Ablauf der Messungen.

Bei der nachsten Messung

wird bei

2V* .. zur n&chsten AA

»>" .. zum nachsten Zyklus
positioniert.

Die Anderung erfolgt durch

Klick auf das Zeichen.

Video starten

Der Button ,Start* wird
zum Button ,Pause” und
das Video startet die
Wiedergabe.

Der Ablaufabschnitt wird
automatisch auf Nr. 1
positioniert.

Messpunkt setzen

Die Erfassung des
Messwertes erfolgt Uber
den Button ,Messung*,
wenn das Video das
Ende des Arbeitsganges
erreicht hat.

AN

[ #) CAd3\p32ADS\IpasMobil\demo. video_xLmev [E=RIEE 5
Video-Analyse | Ergebnis \ Daten ' Optimierung " Gesamt-Optimierung -
Messwerte Zeit-Analyse
v_|AA |7 L Ez |z Zeit k Buftrag empfangen - =

1

E-Motorteile aufnehmen
Lager montieren
E-Motor montieren
Motor prifen

E-Motor auf Band heben
A-Keder nidhen Kederautomat F
Auftrag empfangen

Sitzteil aufnehmen

Sitzteil in Fihrung schieben
Sitzteil ablegen (Kasten)
Auftrag auf Band schieben
Standard-/Kompaktsendungen
Sortierung

Pumpe aufnehmen und Schrauben 1

|l

LS

Pumpe komplett zerlegen, Einzel
Teile reinigen
Pumpe komplett zusammensetzen
Pumpe verschrauben und abstelle
Auftrag empfangen 1
stiftlager und Dosendeckel grei _ ||| ;
DEMO I Ale )| 2
[ Ablaufabschnitte e
il
Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben B DDO04
xhse andriicken und Dose ablegen B DDO05 T
K= _ all |
. |F: Startpositionl M4 : = : “ zyklisch M PLZ-Anz. =
Speichern Pause I [ Splitten H Ldschen ] [Losch Pos] : . 70 ',I
> \C 83 - kfm P © nichtzyklisch & AA-Grenze
Zeit-Analyse l\ﬁtﬁmngen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |
\\ »

@ zyklisch ¥ PLZ-Anz.
© nichtzyklisch © AA-Grenze

70

A

“ Speimernl Start I [Start%%sition] ] _[éMessung ] [ Splitten ] [ Ldschen ] [Lﬁsch Pos]

[ Zeit-Analyse \ Stérungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |

«
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IpasVideo
Leistungsgrad

Zyklische Zeitanalyse
Messpunkte erfassen

Der Leistungsgrad wird erfasst, in
dem in der Auswahl der entsprech-
ende Leistungsgrad angeklickt wird.

\l

Wenn Sie ohne Leistungsgraden
arbeiten, entfernen Sie in den
Einstellungen die entsprechende
Markierung.

Es wird automatisch die LG-Spalte
und die Auswahl-LG entfernt.

e

# C\d3\p32ADS\IpasMobil\demo_video_x1.mecv

Video-Analyse I ’m@] w\[ W‘ml’erun‘g h/ mg \

Ld

==

Einstellungen / t '

llschiipfung] Zeitart-Ergebniszeiger |

- Programm

[V ZA+Stop
[V Ez Einzelzeit (EHT) v PLZ+Stop
¥ Fz Fortschrittszeit (EHT)
I~ Bm Bezugsmenge

V¥ Zeit Uhizeit

—Auswahl-Mouse-Click

" Position / Auswahl
@+ Position + Auswahl

“Werte
LG Breite in Pixel 50 =%

SchriftgroBen
Tabellen

Zeitart Breite in Pixel |9l'| :]

Auswahllisten

Anzahl MA nichtzykl. |3 :I

Einzeldatensatzansicht | ‘

esswerte Zeit-Analyse -
\i [Zy |Lq IEz ]Fz Izeit |k| 70 « |[EMOO1 Auftrag empfangen -
1 4 4 11:15:53/ 75 EMO02 E-Motorteile aufnehmen
EMOO03 Lager montieren
EMO04 E-Motor montieren
EMOO0S Motor priifen
EMO06 E-Motor auf Band heben
KEDO1 A-Keder nidhen Kederautomat
NAEO1 Auftrag empfangen
NAEQ2 Sitzteil aufnehmen A
NAEO3 Sitzteil in Fithrung schieben 3
NAEOS Sitzteil ablegen (Kasten)
NAEOG6 Auftrag auf Band schieben
" # CraTrrmesia =R
1
" Mess: Zeit-Analyse 1=
v [pa D [ zeit [kl 2uftrag empfangen &
1 |1 1 4 4 11:15:53 E-Motorteile aufnehmen [
=1 | Lager montieren
‘2—2 1 3 7 |11:15:55 | E—I?Iotor montieren ‘ILE
313 1 2 9 11:15:56 | Motor prifen 5
4 |4 i 1 10 11:15:57 |+ E-Motor auf Band heben paic
5_4 1 2 12 11:15:58 |- A-Keder nihen Kederautomat =
L [l 4 1 12 14 |11:15:59] R cEamlsmnengn Q.I
= 1tztel. aurne. n
QUfabSChn 71 2 3 17 111:16:01 | Sitzteil in Fithrung schieben i
Beschreil | 8|2 2 1 18 11:16:02 |+ Sitzteil ablegen (Kasten) i
2 (=] 2 2 2 20 11:16:03 Auftrag auf Band schieben "
Stiftlager 10 |3 2 3 23 11:16:05 Standard-/Kompaktsendungen
PR T I | I Sortierun
n Lé" 2 -2 25 -11:16:06- Pumpe aufgehmen und Schrauben l&sen -
Achse in 112 J1 3 3 28 11:16:08 Pumpe komplett zerlegen, Einzelteile pri
Achse ar | [13_|2 3 [3 31 111:16:10 | Teile reinigen
14 |3 3 2 33 11:16:11 Pumpe komplett zusammensetzen =
Pumpe verschrauben und abstellen
1o li:16il2 . Aufzraq empfangen
I' Stiftlager und Dosendeckel greifen Lage: _ L]
- Fahdisma avad Fan samA Das~lal AdmFiiaan
| bichern [ DEMO I Alle 1=
I Ablaufabschnitte i
‘ y Nr. |Beschreibung [zart [vorgang [w]B-Me [MA Ig [
I F————| |1 |Stiftlager und Dosendeckel greifen Lagerbuchse in Achséffnung eindriicken TB DDO02 I =
| 12 |Gehduse greifen und Deckel einfiigen (driicken) TB DDO03
13 |Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben B DDO04
| TB Ibpogs | || 1

v OK |xAbbuechen|

S

| v

[Speimem][ Start Hsm‘;‘;‘m] ‘l I Messung” Splitten H Léschen ”ussch Pos](: klisch @ pLZ-Anz.

70 :]
© nichtzyklisch @ AA-Grenze
I Zeit-Analyse | Stdrungen - Prozesszeit I Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |
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IpasVideo
Storung

Zyklische Zeitanalyse
Messpunkte erfassen

Bei Unterbrechungs-Beginn wird

,Messung" angeklickt.

Nach dem Ende der Unterbrechung

wird in der Auswabhl die

entsprechende Zeitart angeklickt.

~Splitten” wird markiert.

Bei Arbeitsgang-Ende wird ,Messung*
angeklickt. Es wird nicht weiterpositi-
oniert, , Splitten* wird zuriickgesetzt.

# CAd3\p32ADS\IpasMobilidemo_video xL.mcv

Video-Analyse

~Messwerte Zeit-Analyse

v_[AA [zy g [z [z zet _[k[ [70
11 i | 4 4 ;2
N2 |2 1 120 3 7 9
% 3 1 ) =
[+ 7 O I PO T 95

Bei Unterbrechung der
planméBigen Tatigkeit
durch eine Storung fuhren
Sie eine normale

ssung durch.

ol MO A A_am
Wenn die Stirung beendet ist.
klicken Sie auf die
entsprechende Stérungs-

Zeitart.

Die Messung der
Unterbrechungszeit wird
automatisch gemessen und
der Button "Splitten” wird zum
summieren der niachsten

angen -
aufnehmen

ren

ieren

iIBand heben
in Kederautomat
angen

o

Fihrung schieben

NAEO6
NSK

NSort
P1001
P1002
P1003

Auftraqg auf Band schieben
Standard-/Kompaktsendungen

Sortierung

Pumpe aufnehmen und Schrauben 1
Pumpe komplett zerlegen, Einzel
Teile reinigen

egen (Kasten)

# CAd3\p32ADSpashobil\demo_video_xLmcv

Video-Analyse }‘m\:
Messwerte Zeit-Analyse

Y 7
1. 1

Ez
4
120 3
2
1
2
2

1
1
1
1
1

i

Auftrag empfangen

E-Motorteile aufnehmen

Lager montisren
E-Motor montieren
Motor prifen

E-Motor auf Band heben
A-Keder néhen Kederautomat

Auftrag empfangen
sitzteil aufnehmen

Sitzteil in Fihrung schieben
Sitzteil ablegen (Rasten)
Auftrag auf Band schieben
Standard-/Kompaktsendungen

Sortierung

Pumpe aufnehmen und Schrauben 1
Pumpe komplett zerlegenm, Einzel

Teile reinigen

Pumpe kemplett zusammensetzen
Pumpe verschrauben und abstelle

Auftrag empfangen

Stlfr,laqar und Dosendackal grei _

Die Markierung' Nes
Buttons "Splitten”
zuriickgesetzt.

) Civman)

ol )

mans

Buftrag empfangen -
E-Motorteile aufnehmen

Lager montieren

E-Motor montieren

Motor priufen

E-Motor auf Band heben

A-Reder nihen Kederautomat
Auftrag empfangen

Sitzteil aufnehmen

Sitzteil in Fithrung schieben
sitzteil ablegen (Kasten)
Auftrag auf Band schieben
standard-/Kompaktsendungen
Sortierung

Pumpe aufnehmen und Schrauben 1
Pumpe komplett zerlegen, Einzel
Teile reinigen

Pumpe komplett zusammensetzen
Pumpe verschrauben und abstelle
Auftrag empfangen

stiftlager und Dosendeckel gre1

e e S e =

hnitte

Gehause greifen und Deckel einfiigen (driic]
Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschle

Stiftlager und Dosendeckel greifen Lagerbughse in Achkdffnung eindriicken TB

; | Achse andriicken und Dose ablegen

DEMO Jii Alle ]
| Ablaufabschnitte 1
| Nach einer Storung wird der  fang |w [B-Me [MA [n [mi |

1 Button "Splitten® markiert und die 2
nachste Messung summiert wird.

Wenn Sie dies zuriicksetzen
mdchten. dann Klicken Sie
nochmals auf den

Button "Splitten”

el
“M[ﬂl [Stan%;sl:tinn | [ messung |  spitten ] [ 1aschen | l"ﬁ‘m""slﬁ oykisch

¥ PLZ-ANZ. g3
 nichtzyklisch @ AA-Grenze =

[ﬁ [—1 [ﬁstwtposltion M [ ][ }r oKiisch P PLZ-Anz. g3
|| e I s s © nichtzyklisch & AA-Grenze =

| zeit-Analyse | Sttrungen - Prozesszeit |_Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |

[ zeit-mnayse | sts

alvse |
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EDV-Systeme



Seite 35

IpasVideo

Messwert summieren (splitten)

Zyklische Zeitanalyse
Messpunkte erfassen

| Messung ausgefiihrt (zu friih)

| Splitten markieren

Messung ausgefuhrt,

Es wurde der gleiche Arbeits-
gang nochmals gemessen und
beide Einzelzeiten werden zu
einem Messwert aufsummiert.

[ %) Cra3\p32ADS\pasMobilidemo.videa xLmer
Video-Analyse | Ergebnis

Messwerte Zeit-Analyse

% CA03\p32005\pasMobilvdero_video xL.mcy

~Messwerte Zeit-Analyse

v Tla [z [z Jzeit [k
1 4 4 11:15:53
11203 7 11:15:55
1 2 9 11:15:56,
1 110 111557
1 2 12 11:15:58-
1 2 14 111550+

3 17 111601

Ez lzeit &l Buftr
4 4 111:15:53 ErHob
T PR 03 7 11:15:55 e
BB It 2 9 11:15:56
a4 It It

an [y g [Ez
1

120

mo = & 5 & W

Auftrag empfangen -
E-Motorteile aufnehmen
Lager montieren
E-Motor montieren
Motor prifen
E-Motor auf Band heben
der nihen Ke
Auftrag empfangen

Sitzteil aufnehmen \

sitzteil in Fuhrung schieben
Sitzteil ablegen (Kasten)
Auftrag auf Band schieben
Standard-/Kompaktsendungen
Sortierung

Pumpe aufnehmen und Schrauben 1!
Pumpa komplett zerlegen, Einzel
Teile reinigen

Pumpe komplett zusammensetzen
Pumpe verschrauben und abstelle
RAuftrag empfangen

stiftlager und Dosendeckel grei _

Pumpe
Pumpe
Teile
Pumpe

Sitzteil au:
sitzteil in

Standard-/Kompaktsendul
Sortierung

ag empfangen £
orteile aufnehmen
montieren

or montieren

ghen Kederautomat

aufnehmen und Schraub
komplett zerlegen, Einz
reinigen

komplett zusammensetzen
verschrauben und abstelle

Pumpe
Auftrag empfangen
Stiftlager und Dosendeckel grei _

IS

[E=R™ >y
EMOO1 Ruftrag empfangen =
EMO02 E-Motorteile aufnehmen
81 EM0OO03 Lager montieren
85 EMO04  E-Motor montieren
90 EMOOS  Motor prifen
95 EMO06 E-Motor auf Band heben
100 REDO1 A-RKeder nihen Kederautomat
NAEO1 Auftrag empfangen
NAEQ2 sitzteil aufnehmen Al
NAEO3 Sitzteil in Fihrung schieben i
NAREOS Sitzteil ablegen (Kasten)
NREOG Buftrag auf Band schisben
NSK Standard-/Kompaktsendungen
NSort Sortierung
Pi001 Pumpe aufnehmen und Schrauben 1.
P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einzel
P1003 Teile reinigen
P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
P100S Pumpe verschrauben und abstelle
Auftrag empfangen
stiftlager und Dosendeckel grei _
e |
Der Messpunkt wurde zu frilh ][ Alle ]
gesetzt.
Dies kann durch den Button w |B-Me |[MA n_|Ti
"Splitten” korrigiert werden.

Bei der néchsten Messung wird
nicht weiterpositioniert, sondern

summiert.

Spitien | [ woschen ] [vosch pos|

auf den positionierten Messpunkt E

c isch
© flichtzyklisch © AA-Grenze

¥ PLZ-Anz. [p =]

DEMO

)( alle |

- {  Die Button-Farbe zeigt an.
Ehde in Ach: dass die nachste Messung
@ summiert wird.

eben’ Wenn Sie dies zuriicksatzen

mochten. dann Klicken Sie
nochmals auf den
Button "Splitten®

w |B-Me [MA n__(Ti

& zyklisch ~ PLZ-)
© nichtzyklisch & AA-Gre)

([ huiation - zeitysvz-analyse |

Zeit/svZ-Analyse |

/

DDO02

| (o) (it | [ g

© zyklisch W PLZ-Anz. [7p =
© nichtzyKlisch @ AA-Grenze =

f Zeit-Analyse | Stérungen - Prozesszeit ‘ Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |

| Arbeitsgang Nummer 2

«

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



%

Seite 36

IpasVideo
Messpunkt [6schen

Zyklische Zeitanalyse
Messpunkte erfassen

- [ €Ad3\p32ADS\IpasMabil\demo_video_xLmev (ol E
Der Messpunkt wurde zu friih gesetzt. _
Video-Analyse
~Messwerte Zeit-Analyse |
i " A " v [AA Jzy Jig ez Jre Jzeit [k - [EMo01 Auftrag empfangen 7
Dies kann durch den Button "Ldschen ; z ez e e
e =] 1 ¥ Fe | EMC03  Lager montieren
korrigiert werden. 2 I 120 3 7 111585 | EMo0s  E-Motor montieren
313 2 ‘11:15:56‘, | EMOO0S Motor priifen
4 |4 1 |11:15:57| EMC06 E-Motor auf Band heben
.. 5 |4 7 111:15:58 - KEDO1  A-Keder nihen Kederautomat
Es kdnnen mehrere letzte Messpunkte 6 4 2 1111550 + il e S i
B 7—'1 3 11:16:01 i NAEgg SJ..tzteJ..i .?ufg::man R A
vass e NAE Sitzteil in Fihrung schieben i
ge|OSCht Werden. 8 [2 1 111:16:02! | NAEOS Sitzteil ablegen (Kasten)
2 £ 111;15;03‘1». NAEO6 Auftrag auf Band schieben
11: 16:04 [NSK standard-/Kompaktsendungen
NSort Sortierung
P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben 1
oy P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einzel
P1003 Teile reinigen
Erg \ P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
i N\ P1005 Pumpe verschrauben und abstelle
\ Zelt-Analjee - N\ DDOO1 Auftrag empfangen
v\fan oy la B[R [zeit [ pEteGl ] Ruds sagr wamptan) = DDO02  sStiftlager und Dosendeckel grei
1 \|1 1 4 4 11:15:53 gg EMogg E—Mcco:tex}e aufn | ot | [P g ssimenn e i e 5
1 T PP B EMO Lager montieren [ ][ TpasM ]
2 _\2 1 120: |3 7 111:15:550 § |[§d EMO0O4 E-Motor montieren Ll Hachil [ DENO. ]l[ Ala ] |
3 1 2 11:15:56 S0 [EMCO5  Motor priifen
1 1 11:15:57] § 85 EMOO06 E-Motor auf Band heben
1 2 711:15:581‘ 100 [ KEDO1 A-Keder ndhen Kederautomat IZart 1V°r an w |B-Me |MA n Ti |
1 2 11:15:50 + ||205 NAEO1  Auftrag empfangen m Achsdffnung eindriicken | TB DDo02 | |
e 1 110 INAEO2 sitzteil aufnehmen -
2 3 11a6:01 115 INAEQ3 Sitzteil in Fihrung schieben Der Messpunkt wurde zu friih I
2 1 11:16:02 ‘ = |vmEOS  sitzteil ablegen (Rasten) gesetzt \
11:16:03}+§ 125 NAEQS® Auftrag auf Band schieben
130 NSK Standard-/Kompaktsendungen Dies kann durch den Button
REELE [NSort  Sortierung “Loschen® korrigiert werden.
140 P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben 1 3
145 P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einzel —
150 P1003 Teile reinigen | « zyklisch ¥ PLZ-Anz. oz
155 P1004 Pumpe komplett zusammensetzen [ Splitten H Ldschen ”l-ﬁsd'I PO&]  nichtzyklisch & AA-G 70 -
160 P1005 Pumpe verschrauben und abstelle -brenze
165 |8 — |[DDOO1 Auftrag empfangen Ition - Zelt/SVZ‘AI'IBIYSE ‘
.||ppoo2  stiftiager und b deckel grei
I i s PR s e T
(70 ][ tpasmobi |( DEMO )( Alle ]

[zart

|Vnrgang 1w B-Me |MA n Ti

|Gehiuse greifen und Deckel einfiigen

Achse andriicken und Dose ablegen

l=

Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben

Stiftlager und Dosendeckel greifen Lagerbuchse in Achséffnung eindriicken | TB

B
B
B

DDO02
\DDO03
'DDO04

DDOO05

Is;mmmH Pause ]IS‘“‘W‘ I\ I Messung“ Splitten “ Lﬁsdm”Lﬁsd\Pos]

& zyklisch P PLZ-Anz. [75 =

 nichtzyklisch & AA-Grenze

Zeit-Analyse

«
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EDV-Systeme



IpasVideo Zyklische Zeitanalyse
Position I6schen Messpunkte erfassen

Der Messpunkt wurde richtig gesetzt, der & g0 pasMabieme,videorLmes Lo O
. . . . = 8 = N = 7 e
positionierte Ablaufabschnitt ist falsch. Video-Analyse - Ergebnis
Messwerte Zeit-Analyse !
i AA IZV 'Lq |EZ |FZ IZeit_Ik_I Emogl ruftrag empfangen -
. "y s n 1 1 1 4 4 11:15:53 | | EMC02 E-Motortei;e aufnehmen '}
Dies kann durch den Button "Lésch Pos L EMOO3  Lager montisren
i 33 1 2 9 111556 i it Lo I
Ea 1o otor priifen
korrlglert Werden' 14 |4 11 1 10 11:15:5/7 |+ EMO06 E-Motor auf Band heben
5 |4 1 2 12 11:15:58 - KEDO1 A-Keder nihen Kederautomat
6 |4 1 2 14 [11:15:59 PLELL aMeEmRay CHRE ST
. m . - - — T T NAEQ2 Sitzteil aufnehmen
Bei der nachsten Messung wird nicht die neue 7 12 37 6o NAEO3  Sitzteil in Fuhrung schieben ||
. ) 2 2 1 18 11:16:02 + NAEOS Sitzteil ablegen (Kasten)
Fortschrittszeit, sondern der letzte Messpunkt 2 2 20 1603 K6 &f e aef Bnl silee
2 3 23 11:16:05 NSK Standard-/Kompaktsendungen
0 = T | NSort Sortierung
Ubertragen' 2 11:16:06 P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben
3 11:16:08 . P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einze
P1003 Teile reinigen
P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
P1005 Pumpe verschrauben und abstell
DDO01 Ruftrag empfangen
DDO02 stiftlager und Dosendeckel gre _

mi[ DEMO I Alle

vifaa \zv g e
- —F 30 Ablaufabschnitte N 1
3 2 9 11:15:56 o [zart  [vorgang [w[B-Me[vMA h m
4| 110 11:15:57 |+ 95 Aqs6ffnung eindriicken TB DDO02 I
5 2 12 11:15:58 100 Gehduse greifen und Deckel einfiigen (driicken) |18 Der Messpunkt wurde dem
5 2 14 11:15:50 | | igg Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben T8 f“"d"::;el::"‘;:?scmm
7 17 11:16:01 115 Achse andriicken und Dose ablegen T8 i
8 18 111:16:02 |+ 120 Dies kann durch den Button
9 11:16:03 125 *Losch Pos" korrigiert werden.
111:16:05 220 = P 3
111:16:05 | IIEVH [spetchern] | = I [ | [ spiten | Loschen | [Loschpos] © 205H ¥ Lz Ane. 5
ichern Pause Mess! Splitten Ldschen | | Losch Pos , 70 3
145 gl 83 | el B © nichtzyklisch ¥ AA-Grenze
;gg ‘ Zeit-Analyse I Stérunggn - Prozesszoit I e A ZeitlSVZfAnalyse [ Die Prozesszeit wird mit Zeitgrad berechnet
160 ]

1 =P e
‘Ji DDO01 Auftrag empfangen
. |DDO02 Stlftlaqer und Dosendeckel gre _

165

Gehause greifen und Deckel einfiigen (drl'.icker}]
Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschielf Messpunkt setzen. DDO04 |
Achse andriicken und Dose ablegen

Es wird kein neuer Messpunkt
gesetzt. sondem der letzte
Messpunktiibertragen.

Specen R I L o) Lt L 5 * moich & e 2

‘ Zeit-Analyse I Stdrungen - Pr it | lation - Zeit/SVZ-Analyse ‘

J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo Zyklische Zeitanalyse @&
Video positionieren Messpunkt korrigieren -

Um Messpunkt(e) korrigieren zu kénnen, muss der
Videoplayer auf Pause gesetzt werden. (Anhalten)

# C\d3\p32ADS\IPASDATA\Dokumente\demo_video.mp4 [ESREEE

Sie kdnnen hier durch Eingabe der Fortschrittszeit
das Video direkt positionieren.
Mit Doppelklick wird die Positionierung ausgefihrt.)

Uber den Trackbarzeiger oder Steuerbuttons kann
ebenfalls positioniert werden.

Pl |« <« [[@] > » bl e Q,)D""@ 10| 338 | HMl

C:\d3\p3248DSNPASDATA\D okumentehdemo_video.mpd

: .

8 J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo Zyklische Zeitanalyse
Messpunkt andern Messpunkt korrigieren

T #) CAd3\p32ADSVpasMobif\demo_video_xLmev (= | &
¥ Catpd -Messwerte Zeit-Analyse
\ AA lZy ILq ]Ez |Fz IZeit Ik I 70 fa |EMo01 auftrag er!\pfangan -
s | rom e — e s Frscioelle st
Messwel | |12__| 1120 3 7 [11:15:55 8s EMO04  E-Motor montieren i
— - - v |AA|B—] 1 2 9 |11:15:56 20 EMO0S5  Motor priufen
Positionieren Sie auf den i (E 1 1 10 11:15:57 + 95 EMO06 E-Motor auf Band heben
2—-2 5 1 2 12 11:15:58 - 100 KEDO1 A-Keder ndhen Kederautomat
a = = | [44.45- 105 NAEO1  Auftrag empfangen
Messpunkt, der geandert 5 |8 1 2 4 |uasse| | 88 e i o i
Werden SO” 4 |4 17| 2 3 17 ‘11'16'01 115 NAEO3 Sitzteil in Fithrung schieben
. .'_4 1 8 2 i 18 111:16:02 |+ 120 NAEOS  Sitzteil ablegen (Kasten)
Il 4\'_ 9 2 2 20 111:16:03 | 125 NAEO6  Auftrag auf Band schieben
—" 10< 2 3 23 11 :16:05 130 NSK Standard-/Kompaktsendungen
7/l S } =—1 2 e NSort  Sortierung
8 2 | P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben
9 2 A P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einze
'1_3 ! [11:16:10| P1003 Teile reinigen
1 e r=T1 |8 i Sortierung
1|4 [11:16:06 | || |35g Pumpe aufnehmen und Schrauben
12 1 11:16:08 145 Pumpe komplett zerlegen, Einze
150 Teile reinigen ‘
| 11:16:12‘ 155 Pumpe komplett zusammensetzen —
| 1 36 11:16:12 160 Pumpe verschrauben und abstell
H ) 165 Auftrag empfangen
Durch Klick auf den Button I 2 38 111613 i et o Pt e
n n H H | T nnnnz2 CAkSisma mmad Ean simd Taslal adw ™
Messung" wird die aktuelle (70 ) (xpasmoni ) DEMO I Alle )
Video-Fortschrittszeit (33 HM) | Ablaufabschnitte
.. Nr. |Beschreibung IZart |Vor(@q |w IB-Me |MA h [Ti
Ubernommen Und der MeSS' |1 |stiftlager und Dosendeckel greifen Lagerbuchse in Achsiffnung eindriicken TB DDO02
2 I Gehduse greifen und Deckel einfiigen (driicken TB DDO03
punkt geandert. o e0.und Decke) cinfugen {erteren) e ‘
|4__|Achse an und Dose ablegen |TB DDO05
== '
; Startposition | || " n = & zyKlisch ¥ PLZ-Anz. -
elchern][ Start H ] “ Messun, H litten H Léschen ] [Losch Pos] - 0 2
[Sp 83 | 9 5 © nichtzyklisch = AA-Grenze
Zeit-Analyse | Stdrungen - Prozesszeit I Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |

# -
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IpasVideo Zyklische Zeitanalyse
Messpunkt einfligen Messpunkt korrigieren

& Ausschneiden
. B3 Kopieren -
# CAd3\p32ADSpasMobilideme. video xL.mcy @ Einfugen ==
| » Video auf Messpunkt positionieren ik o e —
™ rte Zeit-Analyse 9 i
v _Jaa Jzy Tlg ez Jrz |zeit I | z Zeile 16schen pfangen |
| O PO 4 4 |11:15:53 1 Zeilen anhangen ’;:;ﬁfmm"
22 1t 1203 7 j11:1ss5 & - b e
1213 11 2 9 111:15:56 < Tabelle [6schen B
la fa 1 110 [11:15:57 |+ s £ Band heben
5 |4 1 2 12 111:15:58 |- 1 esswert einflgen pen Kederautomat
14 1 2 14 11:15:50 = piangsn
» Auf entsprechenden Messwert | P 5 s j  [MeessedBschen e |
. . ilile_]2 2 1 1 Alle Messwerte l6schen blegen (Kasten)
posltlonleren o |2 ¥ 2 1 Dater-Dates f Band schieben [
1F3 2 3 11:16:05 1 aten, eLney Kompaktsendungen |
| e 1
_‘11_4 2 |11:16:06 1By  Bearbeitungsmodus ein/aus ehmen und Schrauben
: £ 11:16:08 1 . . lett zerlegen; Einze
I Einzeldatensatzansicht igen |
| 11:16:11 . lett zusammensetzen —
et | b B Tiienl 1 Kopfsatzansicht Ehrauben und abstell
[w CAg3TTADSpasMopi Bildanzeige E=NEER ="
W \"ﬁgebn”n " "Daten | Optimierung | Gesamt-Optimierung " B
- Messwerte Zeit-Analyse |
L4 Uber I‘eChte MOUSG-TaSte an [zy g | Iz [zeit |k| | EMO01  Auftrag empfangen - I_I

EMO02 E-Motorteile aufnehmen =l

v Ez
. - . n i 11 i 4 4 11:15:53 &
Menu: ,Messwert einfligen A £N003  Lager montieren »
= T —MOtor montieren |
13 {3 1 2 9 11:15:56 | EMOOS  Motor priifen -‘I
anrUfen 414 1 1 10 11:15:57 |+ EMO06 E-Motor auf Band heben I
5 |4 1 2 12 11:15:58 |- KEDO1  A-Keder nihen Kederautomat
& | . NAEOL  Auftrag empfangen
614 L 2 e 11:!5:59 NAEOZ  Sitzteil aufnehmen 1
;—; i 3 1; :Iigg; NAEO3  Sitzteil in Fuhrung schieben |||
1 1 1:16: + NAEQS Sitzteil ablegen (Kasten) 2
9 |2 2 2 20 11:16:03 NAEQ6E Auftrag auf Band schieben j
- 103 2 323 11:16:05 e gziﬁ:ﬁ;gmﬂaktsendﬂn@en |
» Auf entsprechenden Ablaufabschnitt Ll 2 2 o5 Jilie6] P1061 Pumpa mufostmen und Schauben | (I
oy . A P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einze
pOS|t|On|e|’en 11:16:10| | P1003 Teile reinigen |
11:16:11 P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
12'16'127 P1005 Pumpe verschrauben und abstell
e DDOO01 ruftrag empfangen
—1 38 i;::g _ [pDO02 Stiftlager lmd Dosendeckel gre
:16: | | ARANT  Aohtnen carad fan am A Anolkal nin
& (70 ] rpastobi | DEMO ][ Alle ]

Ablaufabsohwifte
Nr. [Beschreibury |zt [vorgang [w[B-Me[mA [n [m
1 |stiftlager und Dos2adckel greifen Lagerbuchse in Achsoffnung eindriicken | TB DDO02

| « Messung ausfiihren

~ Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben T8 DDO04
4 TRehee andriicken und Dose ablegen 8B DDO0S

Hs;eldnemH Start I[Sta"';‘fm‘ i‘ Messung [ Splitten ” Léschen ] [Lﬁsch Pos] 4 :ﬂi;hms . Z:’f:ﬁ“r';; o

] Zeit-Analyse |_Stﬁrungen-Prozesszeil: | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse | «

| , / \
v
7 [y ey [y e ey
a\|u|[4>wu
- W
A ww
N o= NN
wWw W
& W

%
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IpasVideo Zyklische Zeitanalyse
Messpunkt [6schen Messpunkt korrigieren

" # C\d3\p32ADS\pasMobidemo_video_x1.mcv [F=SIEE =)

>
g
o]
(=]
=

3 Auftrag empfangen £
EMOO02 E-Motorteile aufnehmen

[EMO03 Lager montieren

EMO04 E-Motor montieren |

EMOO0S5 Motor priifen

EMOO06 E-Motor auf Band heben

REDO1 A-Keder nihen Rederautomat

NAEO1 Auftrag empfangen

NAEO2 Sitzteil aufnehmen

NAEO3 Sitzteil in Fihrung schieben

Sitzteil ablegen (Kasten)

NAEOG Auftrag auf Band schieben

|11:15:56
{11:15:57 |

» Auf entsprechenden Messwert
positionieren

1:15:59
1:16:01
1:16:02
1:16:03

i
!
&
=]
[T

1:16:05 NSK Standard-/Kompaktsendungen
= l 1:16:06 1 NSort Sortierung
Nein | e P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben

1:16:08
1:16:10
33 |11:16:11
35 |11:16:12

P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einze
P1003 Teile reinigen

P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
P1005 Pumpe wverschrauben und abstell
_J|IDDO01 Auftrag empfangen

DDO02 stiftlager und Dosendeckel gre _

» Uber rechte Mouse-Taste
Menti: ,Messwert léschen® ‘ ;
aufrufen }

& Ausschneiden =
5 7 alatataic] CohSnen crnd Fan snd Daclal Ade
" - ‘ S Kop e il [ DEMO I Alle ]
* Messwert I6schen mit ja CADRuRbsE— e
bestatigen i o

Zeilen anhingen
Tabelle laschen

Messwert einfagen B DDO05

Messwert l6schen

Alle Messwerte loschen

»
Daten-Datei neu =—

* Letzen Messwert l6schen Uber

Bearbeitungsmeodus ein/aus @ [ Splitten ]gﬁsdnen ] [Lﬁsch Pos] @ zyKlisch P PLZ-Anz. 5%
Button ,L6schen* -

< nichtzyklisch ¥ AA-Grenze

| Kopfsatzansicht tion - ZeiUSVZ—Arlalyse |

# -
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IpasVideo Zyklische Zeitanalyse @& |
Zeiteinheit Messpunkte erfassen .

[ 4/ Cd3\p32ADS\PASDATA\Dokumente\demo_video.mpd = [E sl # cadsps2ansupssobingemo_video x1.mey =8 %
Dot md etk o ||| Video-Analyse  Ergebnis ' Daten " Optimierung " Gesamt-Optimierung '
- NN L2/ -
! ~Messwerte Zeit-Analyse '
v [AA Jzy Ja 2 | |zeit k| [70 I - [EMO01  Auftrag empfangen =
it 1 21 |21 11:15:53 75 EMO02 E-Motorteile aufnehmen
il T 80 EMO03 Lager montieren
212 1 120 1.8 3.9 11:15:55 a5 EMO04 E-Motor montieren |
3 I3 1 13 5.2 11:15:56 S0 EMO0S  Motor priifen
4 |4 1 0.5 |5.7 11:15:57 |*+ 95 EMO06 E-Motor auf Band heben
5 |4 1 12 6.9 11:15:58 - 100 KEDO1  A-Keder nihen Kederautomat
= | qc. 105 NAEO1 Auftrag empfangen
L 1 1.2 8.1 11:15:59 110 NAEQ2 sitzteil aufnehmen
7|1 2 1.8 9.9 11:16:01 115 NAEO3 Sitzteil in Fihrung schieben
8 |2 2 0.7 10.6 11:16:02 |+ 120 NAEOS Sitzteil ablegen (Kasten)
9 |2 2 1.1 11.7 11:16:03 125 NAEOE Auftrag auf Band schieben
10 |3 2 2.0 13.7 11:16:05 130 NSK Standard-/Kompaktsendungen
P ; - 135 NSort Sortierung
11 |4 2 1.0 14.7 11:16:06 140 P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben
12 _p 3 ‘ 1.9 [16.6 |11:16:08 . 145 P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einze
113 |2 3 20 18.6 [11:16:10 150 P1003 Teile reinigen
- 14 |3 3 1.2 /198 11:16:11 155 P1004 Pumpe komplett zusammensetzen -
il 0] 53 |33 T5—4 3 13 |211 11:16:12 igg P1005 Pumpe verschrauben und abstell
i r = — —|IDDO01 Auftrag empfangen
> | LR TR e = | ) @ &) ﬂl 0/36 sek HLELL 1 DDO02 Stiftlager und Dosendeckel gre
i C S350 S IPASDATAD e T mSec e T lnnana FahSinen cwvnd fan amd Daslal Adw T
! i Mrietiedemo.wdeame: T™MU (ED ]:[_Ipasﬂobil ]( DEMO ( Alle
HM schnitte”
S hgetbung Zart Vorgang _|w [B-Me [MA n_|Ti
'M"" ager und Dosendeckel greifen Lagerbuchse in Achséffnung eindriicken | TB
= duse greifen und Deckel einfiigen (driicken) TB DDO03
) se in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben B DDO04
- 4 IAchse andriicken und Dose ablegen |TB DDO05
 Zeit von HM auf Sek umstellen. 3
* Messwerte werden sofort in ‘g .
Sekunden angezeigt. = Startposition) || ¢ aMlisch ]
speichern| | Start | [ #1050 | | [ Messung || splitten | | Loschen || Losch pos| - DYUSCE ¥ PLZANZ. [y
[ 2 50 ‘ 9 1=  nichtzyklisch @ AA-Grenze
’ Zeit-Analyse ‘ Stérungen - Prozesszeit \ Simulation - Zeit/SVZ-Analyse \

- .
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IpasVideo Zyklische Zeitanalyse
Bilder erfassen Ablaufabschnitt

# CAd3\p32ADSVPASDATA\Dokumente\demo_video.mpd =8| R [J # cad3\p324DsupasMobifdemo,video xLmcv E=Riel™ <)
i bR st o Video-Analyse  Ergebnis  Daten = Optimierung = Gesamt-Optimierung '
"5 Messwerte Zeit-Analyse
v AA |Zy ||_q IEZ |Fz IZeit Ik_l 70 - |[EMOO1 Auftrag empfangen 2
1 |1 1 4 4 111:15:53 5 EMO02 E-Motorteile aufnehmen
== G 80 EMO03  Lager montieren
212 1 120 3 7 11:15:55 85 EMO04 E-Motor montieren
3 13 1 2 9 111:15:56 90 EMO0OS  Motor priifen
4 |4 1 11 10 11:15:57 [+ 95 EMO06 E-Motor auf Band heben
5 |4 1 ) 12 11:15:58 - igg g}.ﬁ_\‘ggi i—rf(eder nahgn Kederautomat
5. uftrag empfangen
s ¢ 2 = id '11:15:59 110 NAEOQ2 Sitzteil aufnehmen i
71 2 3 17 11:16:01 115 NAEO3 Sitzteil in Fithrung schieben
8 |2 2 1 18 11:16:02 + 120 NAEOS Sitzteil ablegen (Kasten)
9 |2 2 2 20 11:16:03 125 NAEO6 Auftrag auf Band schieben I
Wl 2 3 o» lnaees | s il |
11 14 2 2 25 11:16:06 140 P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben
12 |1 3 13 28 111:16:08 | | 145 P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einze
113 |2 3 3 31 11:16:10 150 P1003 Teile reinigen
14 |3 3 2 33 11:16:11 155 p1004 Pumpe komplett zusammensetzen —
I S 160 P1005 Pumpe verschrauben und abstell
~ LR 3 | 2 35 l11:16:121 165 DDO01 Auftrag empfangen
B> oo "]d-)D DDO02  Stiftlager und Dosendeckel gre
T o r Rechte M 3 = 2 nnAn2 FrahBinsn vt Fan 1and Daslkal Adn
/C,\ds“\g:QADS\IPASDATA\D( oto speichern / te Mousetaste ntusanzelgjeni [ = ][I_ 0 ][ G ][ i ]
/ Ablaufabschnitte
Nr. |Beschreibung |Zart |Vorqu |w|B—Me|MA In |Ti
e Foto-Button o 1 Stif’c!fager und Dosendeckel grr?if‘?fl Lagert.).uchse in Achsdffnung eindriicken TB DDO02
2 |Gehduse greifen und Deckel einfiigen (driicken) B DDO03
3 |Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben TB DDO04
: : ; 4 Achse andriicken und Dose ablegen iz} DDO05 || [}
Foto wird hier angezeigt.
Bei Doppelklick auf die o S
Statuszeile wird wieder Video “Speid'lem][ Start ] [Sta”%‘_,’fit"’”] || [ Messung ][ Splitten H Léschen HLﬁsdl Pns] N Z"k:smld ; RIPLLARE Dy &
. | © nichtzyklisch ¥ AA-Grenze
angezelgt' [ Zeit-Analyse [ Stérungen - Prozesszeit ] Simulation - Zeit/SVZ-Analyse ]

* Zum Foto erfassen auf
entsprechenden
Ablaufabschnitt
positionieren.

- .
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IpasVideo
Bilder erfassen

Zyklische Zeitanalyse
Analyse

* Foto-Button

 Bilder die Sie der
Analyse zuordnen
wollen, kdnnen Sie
auf der Ergebnis-
Seite speichern..

*« Wenn Sie mehrere Bilder
erfasst haben, erscheint
hier eine Steuer-Leiste.

(# CA\d3\p32ADS\pasMobil\demo_video_x1.mcv =8
e ) - N . N : N\
Video-Analyse\ Ergebnis ' Daten ' Optimierung ' Gesamt-Optimierung '
.
1
",‘,'_3%/ 300 +| ¥ Bildanzeige einpassen
I
Sachbearl Beginn Ende Menge Te Menge Zy
| [11:1851  [11:1813 | |
nahmezeit % Min Vorgabezeit
I-Gesamt Tib MAZZv
e -
/| Riistzeit ¢ C:\d3\p32Wdeo_xl.mcv = 8 =
YSK = - N _ N — N
—\va/ i -Analyse © Ergebnis ' Daten ' Optimiel Gesamt-Optimierung
E-ZEIT PN Beschreibung \ |3ﬂﬂ %| ¥ Bildanzeige einpasse;
FZEIT [ S N
N-Zeit ZA-Bez Teile-Nummer Arb-Folge A-Gruppe Parameter
Haket! [ [ [ [ [
Sonsiges Sachbearbeiter ZA-Datum Beginn Ende Menge Te MepaeZy
Summo |07.06:11 [11:1551 [11:1613 | |
l Excell || Aufnahmezeit % Min Vorgabezeit % Mj MI
& Tl-Gesamt Tib MAJZ: '
Riistzeit ¥
Ti 100,00 Dauer A4
VSK J
sy 0LG fauten Z
Tg Epsilon Eps'
EZEIT o ¥ LG auffiilen N'
FZEIT ter F |
N-Zeit tvs demo_v! M
Matke [ wp | dema_vi NE U ALT
Sonstiges Te | Te
Summe 100,00 Tr Tr I
| Excel-Export Ergebnis berechnen

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme
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IpasVideo
8. Storungen

# C\d3\p32ADS\IpasMobil\demo. video x1.mcv

 Kennung fur Video-Analyse  Ergebnis  Daten  Optimierung  Gesamt-Optimierung
Storungszeit - “Messwerte Zeit-Analyse
v |aA lzy g [z |z |zeit Ikl [70 [EMOO1  Auftrag empfangen =
1 4 4 11:15:53 | 75 EMO02 E-Motorteile aufnehmen
ol T TR | EMOO03 Lager montieren
22 3 7 111:15:55 { EMO04 E-Motor montieren
3 I3 1 111:15:56 | - EMO0S  Motor priifen
4 |4 1 1 11:15:57 + Kennung fiir EMO06 E-Motor auf Band heben
5 |4 1 2 12 11:157s» - £, Storungszeit KEDO1  A-Keder ndhen Kederautomat
= | | qc. NAEQ1 Auftrag empfangen
Dt 1 2 14 11:15:59 NAEO2 Sitzteil aufnehmen |
.Z;_; g i 17 11:16:01 NAEOD3 S::Ltzteil in Fihrung schieben
. 103 B NAEQS Sitzteil ablegen (Kasten)
4 Kennung far 7 7] 9 20 11:16:03 ';i';':,‘;{:?eﬁ' NAEO6 Auftrag auf Band schieben
feat A6 NSK Standard-/Kompaktsendungen
Sp|lttlng + %‘3‘ ; 3 gg '11:16:05 s NSort Sortierung
12 1 3 3 28 11 # CAdDp32AD\pasMobidemo,video,xLmev | B e |
132 3 EIES! 11| Video-Analyse  Ergebnis  Daten " Optimierung |
14 |3 3 2 33 11| Messwerte Stérungen - E
‘ 15 Iml“ ‘ Nr_|[AA |2 inn_|Ende  |Dauer |Zeitart |Beschreibun E-Zeit
= : ~Ablaufabschnitte
e Zusatzliche T — \
Anzeige der I Stiftlager und Dosendeckel greifen LagnE
. . Gehduse greifen und Deckel einfiigen (
Storung .mlt Achse in Stiftlager vom Dosendeckel ei
Beschreibung. |
T & Umschalten zur |
Anzeige der
emessenen
[gSpeid\qgvsmn\ge"J I Slartggsttlon m
. )
e .. | Ablaufabschnitte ]
ialinion Storungen - Prozesszeit . _|Beschreibung |Zart IVorgang wi&l‘t‘le MA n_|Ti
1 Stiftlager und Dosendeckel greifen Lagerbuchse in Achséffnung eindriicken | TB DD0O02
Gehause greifen und Deckel einfiigen (driicken) B 'DDO03
Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben B DDO04
|Achse andriicken und Dose ablegen 1B DDO05 ‘
| 4
Startposition | || A— Einheit
Speichern Start 33 ‘I Beginn Ende M [ Prozsszeit] ’ ] i HM
Zeit-Analyse ~ Stdrungen - Prozesszeit I Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |

«
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IpasVideo

Zyklische Zeitanalyse @& | ‘

9. Ergebnis berechnen

r"f
=

Durch Ubergabe der Daten
an IPASWIN konnen diese
Ergebnisse bereits berechnet
und grafisch dargestellt
werden.

Diese Funktionen sind auch
fur IpasVideo in
Vorbereitung.

r
# C:\d3\p32ADS\IpasMobil\demo_video_x1.mcv

4

: Video—AnaIyse\ Ergebnis Daten Optimierung\: Gaanit—Opt!mierung\

PN Beschieibung ||300 +| ¥ Bildanzeige einpassen
| 5
Z4-Bez Teile-Nummer Arb-Folge A-Gruppe Patameter

Sachbearbeiter 2Z4-Datum Beginn Ende Menge Te Menge Zy

[ [07:06:11 [rasst sz |

Aufnahmezeit % Min Vorgabezeit % Min AA

Ti-Gesamt Tib wl

Ruistzeit Tiu MATEy N

V5K Ti 100,00 Dauer A

ey oLG Pau‘sen 2y

VP Ta Epsilon Eps'

EZEIT tuz ¥ LG auffiillen N

F-ZEIT ter T "—

N-Zeit tvs demo_v! M4

Maike () we [ demo_vi NEU ALT

Sonstiges Te Te I

Summe 100,00 Te ™[ [

[ Excel-Export ] [ Ergebnis berechnen]

Excel-Export { Endergebnis berechnen und grafische Ergebnis-Darstellung in Vorbereitung

Ergebnisse berechnen
und Anzeigen.

«
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IpasVideo

Ablauf nichtzyklische Zeitanalyse

Zeitanalysen a |

= Bilder erfassen
6. Zeitanalyse speichern
7. Ergebnis berechnen
8. Simulation

| i |
Ablaufschritte fur nichtzyklische Zeitanalyse @ PC: (2 pLaY DEMO Internet: ([ pLaY DEMO )
1. Neue Analyse erstellen
2. Video auswahlen
3. AUfnah me beSChreren [ # Cad3\p32ADSUPASDATANDokument... i - [ | # C:\d34p32AD5\pasMobil\dema, video_nzmev =8 =
- Video-Analyse | Ergebnis \ Daten " Optimierung " Gesamt-O) g
4. Startposition festlegen .
i k - 02 itzteil aufnehmen
5. Messpunkte erfassen e el [
2 21 11 18 151519 SerhB Bntreagont ini adhtibes
L Messpunkt setzen B 3 1 11 20 111525 pas S e e )
. 4|4 1 22 50 11:15:38 Nsort  Sortierung
0  Zeitarterfassen 5bo1 1w e qi B st o,
o Vorgang erfassen - I T P1003  Toile reimigen
. | 1 ;_; ; :2 ;; :igg; P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
[ e 1197 0 e
(0] Ma..nue”e TeXte'ngabe t o B-@h ol i & 55 PR iéogi m&;qa:;;rfx:g;::n und abstellg
0 Zeitart + Messung _=E. e8] A e [ M0 i 2t o3 liti6:00] Pl e e
(0] Vorgang + Messung C:\IF\p32ADSYPASDATAND kumente\demo, video mpd. ngg: :3’.;2 i:diﬁiizrl.ai:; ;g:enggizg
o MltarbEIter (Uhl’) i _ DDOO6  Auftrag abschliefien 3
0  Messpunkt ibertragen W v fohtae) Gl e L. )
=  Messpunkt I6schen . [Beschreibung [t [vorqang [wlpelia o [ bt e -
Positi l6schen g_gergenuim?: Abs?giedcmz VEOI;QBM ¥:Vl DDO03
u |6 |Gehause greifen und Deckel einfiiger
osition l0sc e ) |7__|Achse in Stiftlager vom Dosendeckel TB DDO04
8 |Ach driick d D bl TB DDOO05
" Messp_t;nkt korrigieren o Jacs mdicen sn e om0
o Video positionieren 10 T s ] ) ] R [— ]
o Andern ( e « oyisch T
n rtpos il z ¥ PLZ-Anz. m
o E|nfugen ‘[Sp_emem" Start " It ]” Messung" Ubertrag ][ Loschen”LGsch Posl(: nichtzykl. PLZ+Stap © ZA+Stop
o Loschen | Zeit-Anayse | Storung ion - Zel/SVZ-Analyse |

J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo SVZ-Analysen q
Ablauf SVZ-Analyse

Ablaufschritte fir SVZ-Analyse @ PC: Internet: ([ pLay bemo’)

Neue Analyse erstellen
Video auswéahlen
Aufnahme beschreiben
Startposition festlegen

# CAd3\pI2ADSUPASDATA\Dokum..| = B | 2

(o=

#. CAd3\p32ADS\pasMobil\demo_vides_svzlmey o|8] B

Video Analyce B0 e N N )

Messwerte Simulation - Zeit/SVZ-Analyse

Wiedergabe  Bearben

Tools  Hilfe

NOoOORWNE

e, [AA ez |z = [ne._[Ace
. 1 At | packe
Stérungen erfassen T e
3]s 1 20 e 3 |m-an0 Auspacken, Abdeckung entfernen, von Hand, 100x10
e 4|4 4 1 196 [4__[M-ABB Auspﬂvﬁr!, Abdzl:kung entfernen, mit Werkzeug, 200
D ate n- Karte n Oﬁn en s 2 o e [5_|M-ABC  Auspacken, Abdeckung entfenen, mit Werkzeug,  50xt
6 ls 1 20 487 [6_|MaBD Auspacken, Abdeckung entfernen, mt Werizeg,  100x1!
) ] 2 a0 (57 [7_|M-ACB Auspacken, Inhalt entnehmen, Vakuumpackung,  20x20
SVZ-COdeS erfassen ! } B 2 2 135 |se2 [8_|M-ACC Auspacken, Inhalt entnehmen, Vakuumpackung,  50x50
y L . 9 5 2 a (s 9 |M-ADB  Auspacken, Inhalt entnehmen, Follenpackung, 2002
CRT s 2 |on |es3 [10_|m-s0c Auzache:. mhat ::m":nx: F:ni:ﬁilﬁ sous¢
. BM P'Karte (Drag & Drop) S = Ej o 11 |s 2z 1 684 (11 [M-AE2 Schr.Zuschl. Zusatztei.Scheibe
] 2 ]s 2 290 o7 [12 |waFe  Auspacken, Inhait entnehmen, Karton, 200
] S k - Iy CAd33 SOATAD ) vides.mpd 3 1 3 a0 1014 13 |M-AFC Auspacken, Tnhalt entnehmen, Karton, 50¢
truktur Ana Se ]z 3 s 140 [14_|M-AGB Auspacken, Inhalt entnehmen, Beutel, wa
115 {3 3 120 1069 15 |M-AGC Auspacken, Inhalt entnehmen, Beutel, 505 -
L Aufbaustufe # UAS / Grundvorgainge =8 B 6 &+ 3 101z « '
. B [lza1 ~][Fom qEF B R L <[ UAS_Auspacken |[ Aufbaustufen ][ petail-Analyse |
- Detal I -An alyse Grundvorgange Auspacken |  Bzhanden |  Eledtrk Letungen montieren | 'Azliuifabschr-:lne E—
. i [Code  [analyse I 8 5 N R
" Prozesszeit e e [ e | e | s Stflager und Dosendeckelgrefen- L0 1
. = i UG S it 2 |am umgreifen am Dosendeckel 1.000 1
H 3 |am Gehsuse greifen 1.000 1
= Korrektur o o0
. .. s |m-ass Auspacken, Abdeckung entfernen, von Hand, 20%20 cm 1.000 1
] f g |6 |m-aac AUSPACKEN Abdeckung entfernen / offnen 1.000 1
Einflgen - e
. | g
= Bilder erfassen '

feng
Hand vol [unget| AG

|unget| A

8. SVZ-Analyse speichern piow s o Tarls
9. Ergebnis berechnen
10. Simulation

Slelmlalzlmle el e le

i[Spanchem][ Start ][ Star’tipes“[wmn] ; ;:‘;‘x:aah’?vssi Zyklen: m 862G [@ 65
| zet-Anay - | - zeit/

y:

H
>
3
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IpasVideo
Ergebnisse darstellen P

e .
# C:\d3\p32ADS\IpasMobil\!demo_video.mcv

\ideo-Arahse . Ergebnis | Daten | Optmierung | Gesamt-Optmerung
‘PN Beschreibung
|1_ |Steckdose montieren
Z&-Bez Teile-Nummer Arb-Folge A-Gruppe Parameter
[ I [ | |demo
Sachbearbeiter Z4-Datum Beginn Ende Menge Te Menge Zy
. . . [Stech fozos2m1 131501 [133Ees [ 1
In Vorbereitung mit Grafiken - -
. Aufnahmezeit % Min Vorgabezeit % Min AA
e Zeltarten TlGesamt 10000 128 |Tb 100,00 N VIY ¥ E—
) . Riistzeit 0 0| Tiu 0 0
* Arbeitsgange |k o o T iom 013 [Dawe  1m00aA 4
.. Vv 0 o|low 10408 o ([ 2= ey g
d WertSChOpr ng VP 0 0| Tg 10406 013 | Epsion 702Eps' |
I~ LG auffiilen N 17
ZEI 0
 Schwachstellen El - = anil[ ==
3 g dema_vi M2 [0
N-Zeit 0 0| tvs oo -
Marke (- 0 0 tvp 001 | demovi NEU ALT
Sonstiges 0 0 Te 12175 016 | Te [0 fo
1.28 | Tr 0 0 ‘ Tr IU IU

Summe 100,00

[ Excel-Export ] [ Ergebnis berechnen ]

Excel-Export / Endergebnis berechnen und grafische Ergebnis-Darstellung in Vorbereitung

8 J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo Optimierung
Optimierungs-Mal3nahmen

Optimierungs-MalRnahmen
(Verschwendungs-Analyse)

" # C\d3\p32ADS\IpasMobil\demo, videomecy - - [E=EEN ™
- {W\[Wlm Optimierung |m‘

In Vorbereitung — e = ]
[ # CAd3\p32ADSVipasMobil\idemo_videomev L - E=EE =)

[mﬁ*l%ﬁ*[m\l m\ Gesamt-Optimierung

in Vorbereitung

8 J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo
Excel Export

Analysen

[C4] A BA€ D = E G I J K1
1 IPASWIN Zeitaufnahme-Auswertung Ablage-Nr.: demo_video
" b b d b . h I 7 Arbeitsaufgabe: Steckd ti Bearbeiter: Stech
U erga e er Erge nlsse naC Exce | 3 ZA-Bezeichnung: Teile-Nummer:  Parameter: demo
4 Datum: 07.06.2011 Beginn: 13:15:01 Ende: 13:35:48 Dauer: 120
5
[ # cAcp32405\pasMobicm,video.me BT - Zusammensetzung der Aufnahmezeit Zusammensetzung der Vorgabezeit
| Ergebne T R . : |7 [Ti-Gesamt 100,00 % 1,28 Min  beeinfluBbare Zeit 100,00 % 0,128  Min
| PN Beschiebung 8 |Rustzeit 0,00 % 0,00 Min ProzeR-Zeit 0,00 % 0,000 Min
[17 [Steckdose montieren
be Teile Hurmer AbFogr  AGuppe  Peametel b Grundzeit 100,00 % 1,28 Min Istzeit 100,00 % 0,128 Min
[ [ I [ [gemo
i ZhDatum Beginn Ende MengeTe  MengeZp 10 VSK 0,00 % 0,00 Min
= | | (1 f 11 |vsv 0,00 % 0,00 Min  Durchschnitt LG 104,06 % 0,005 Min
Aufnahmezeit %  Min | | Vorgabezet % Min AA [ 12 VP 0,00 % 0,00 Min
it A e Verteilzeit 0,00 % 0,00 Min  Grundzeittg 104,06 % 0,133 Min
0 g||W o 013 Dwe  DO0A i [13
0 o |os 10408 | A\ 14 E-Zeit 0,00 % 0,00 Min ProzeRzeit Zpz 0,00 % 0,000 Min
g Wi us) e o Hese] | 15 |F-Zeit 0.00 % 0,00 Min  Etholzeit Zer 7.00 % 0,009 Min
GO 16 N-zZeit 0.00 % 0.00 Min  sachlich Zvs 500 % 0007  Min
g s 17 |Marke 0,00 0,00 Min personlich Zvp 500 % 0,007 Min
& & 18 |Sonstiges 0,00 % 0,00 Min
il g Aufnahmezeit 100,00 % 1,28 Min  Vorgabe tel 121,75 % 0156 Min
20 nicht bezahlte Pausen 0,00 Min
Excel-Export / g und grafi gebni g in Vort
o Aufnahme-Dauer 1,28 Min Riistzeit tr 0,00 % 0,000 Min
22 Veneilzeit zsk % 0,00 Epsilon 7.02 % 10,000
23 zsv % 0,00 Epsilon’ 5,00 % 17,000
24| zp % 0,00 .
25
i 4 » M| Ergebnis ~ Mess-Werte -~ Mittelwerte  Vorgénge- [I]4 [ ul | ]
A B CID[E[F[G[HIIT[J[K[L[M[N]JO[ F Q RIS[ T U] V [W
1 IPASWIN Zeitaufnahme-Auswertung Ablage-Nr.: demo_video
2 Ablaufabschnitte Zyklen
3 /AA NR|BESCHR | | | [A LG[A TI[BEZ ZY[A LGM]A TIM[A N| A TG[ZART]A EPS[A N
4 Beschr A 2 3[ 4 s e 7] 8 9f 10lLg [T slg [eti [n [TG [Zat [Eps |[n
1 Stiftlager und Dosendeckel greifen Lagerbuchse in Achsdffnung eindg E[ 4 4 o IS N 3 4 4 3 4 0[0.38 10 100 0,04| 10|0,0380{TB 794 21
5 F 4| 17] 28| ao| s| ea| 7] 7| 100 112
2 Gehause greifen und Deckel einfligen E * 3 8 4 4+ 4 4 3 4 3 0{ 0,37 10 100| 0,04/ 10(0,0370({TB 934 28
6 F 8| 20| 32| 43| s8] e7] 78] 0| 103] 115
3 Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben E 3 3 3 2 3 2 d 2 & : 0[ 027 10 100{ 0,03 10{0.0270|TB 12,80 51
7 Fl 11| z2| 34| 45| s8] es| 81| 2| 108 117
4 Achse andriicken und Dose ablegen ; ‘22 g J = 122 O ad = ‘?g 360| 0,26 10 120 0,03| 10|0,0312|TB 26,58| 214
8 F 13 24 s 48 e0] 7 83| 97| 108 120
9
10 [ ) ) Y ™ T Y T ™ ™|
44 1 . . " y - -
4 4 » M| Ergebnis | Mess-Werte  Mittelwerte -~ Vorgange- .~ Anfangszeiten -~ Stérungen %2 [«[ [ ] P
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IpasVideo Analysen
Excel Export
Ubergabe der Ergebnisse nach Excel
[ 4] A ' B [ ¢ | Db [ E [ F [ 6 [ HTT 1 [ J ] K L M N T
1| IPASWIN Zeitaufnahme-Auswertung Ablage-Nr.: demo_video
2 Zeitart-Ergebnisse
3 Zeitart Summe N BM eTi eTg elG eTi eTg % Beschreibung
4 TB 1,28 40 40 0,128 0,133 104 0,1280 0,1332 100,00 beeinflussbare Arbeitsgange
5
6 Vorgangs-Ergebnisse
7 Vorgang Summe N BM eTi eTg LG eTi eTg % Beschreibung
8 DDO02 0,38 10 10 0,038 0,038 100 0,0380 0,0380 29,69  Stiftlager und Dosendeckel greifen Lagerbuchse in Achsoffnung eindriicken
9 DDO03 0,37 10 10 0,037 0,037 100 0,0370 10,0370 28,91  Gehause greifen und Deckel einfigen
10 DDO04 0,27 10 10 0,027 0,027 100 0,0270 10,0270 21,09  Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben
11 DDOO05 0.26 10 10 0,026 0,031 120 0,0260 0,0312 20,31  Achse andriicken und Dose ablegen
4 4 » M| Ergebnis / Mess-Werte | Mittelwerte .~ Vorgange- .~ Anfangszeiten . Storungen . ¥d M« I | » 1]
, Al EBl | chN D [ ENE G | H I 1
1 ABL_NR ZNR ZAD ZAB ZAE ZAG UABL_NR [
2 Abl-Nr Nr  Datum Beginn  Ende Dauer  Abl-Nr
3 demo_video 107.06.2011 13:15:01 13:35:48 120,00
4 ‘
5 | \ A B C D E E G H | J
e P Sy 1 ABL_NR NR AANR ZYNR BEGINN ENDE DAUER ZART BESCHR BZEIT
— 9 2 Abl-Nr Nr  AA 2y Beginn Ende Dauer Zeitart Beschreibung E-Zeit
3 demo_video 1 3 5 663 724 61 VSK  sachlich konstante Verteilzeit
4 demo_video 2 4 5 740 925 185 VP personliche Verteilzeit
5 |demo_video 3 2 6 1040 1116 76 VSV sachlich variable Verteilzeit
6
7
8 _— ‘
4 4 » ¥ | " Anfangszeiten | Stérungen . ¥J 1] « | m | ]

# |

«
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IpasVideo

Integration in IPASWIN

Analysen

%

Seite 53

i |
Schnittstellen flr IPASWIN @ PC: ([pLaypeMo ) | | Internet: ([ pLay DEMO
" @8] 19swiN-205 JBptions-Nome: IPASPAR (=) = *
| Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tooks Hilfe |
BN Beo A@mMB | » 3 EDC Y HAAslPL2E BUENIL 4 LR ST
| @ MTM-Analysen [SIEIEE] I
- - - 4“ 1del ) id ¥ D ndeckel . . -
1. Zeitbausteine bereitstellen B it r—
R - m’l’wml Emne.nl.el Elelmnl| Smkml ] | # C:\d3\p32ADS\pasMobil\idemo_video_svz2.mev
= Zeitarten A | s T [EE[7]| Video-Analyse Ergebnis " Daten ,Gyuw.meruag" G
o | 4/ demo_video_svz Dosendeckel montieren z Sl v d
= Vorgénge R — e [HesmiE £ LT
+ # 1_CASS_ DW204M_BRA_ \ Montage KZT Schweiz Serie w1 | “ INr. |A-Code =
- SVZ'AnaIysen = | [[]#2.casi_owansu_sra_vMantage KZT Japan AMG w1 || |E] POl AMMzL |Lager montieren E
R o | []z-2cass_owoneu Bra_\uontage KZT sehwez AuG wi || AMMZLTW  Lagerbehilter wechseln
2 . Ze Itann a.h m e n - | HE x?_mﬂlM_BKA_YMnnmneKZﬂapsnAMG o | 3 |BMMZLG Lager fiir Gehduse Vormontieren
- o | [escad # cada\p3s2ansypasDATADOKume... L2 | B | 3 BMMZLM Lager fiir Motor vormontieren
. SC h re I be n o — ne'ozs': Datei Wiedergabe Bearbeiten Tools  Hilfe BMMZLT Lager fiir Getriebe vormontieren ' =
= Lesen ¢ ::“;*;*’; I ok - MM ) analvsen | Detail-Analyse
Ed il ]
L 23 i
3. SVZ—AnaIysen = | [Jrozami whia s [~
: o | [Hrecwm Dose vormontieren 1.000 0
. SCh relben & —;3;::" 12 |stiftlager und Dosendeckel greifen, Lager] 2 .
711108 13__|AAL Umgreifen am Dosendeckel 1.000 0 1.0 20.0
" Lesen _|712-uas |14 |AAL Gehduse greifen 1.000 0 1.0 20.0
H || T17-UAS 5 |AAL Umgreifen Gehause 1.000 0 1.0 20.0
4. IpaSVIdeO starten e " l6lpca Deckel in Gehéuse fiigen 1.000 0 1.0 30.0 .
- \, “m v
‘el W g T -
s i ich H e H Stan:posl ISimuI - l Zet-Analyse = ,—_{: l—_[:
T Bl e« (@] > w2 100| 072375 @l ISpem il & 0 ‘I 2l - SVZ-Analyse Zydena) #.ZG100 o
C:Ad3\pI2ADSPASDATANDokumente'demo._video.mpd |_Zeit-Analyse ‘ Stérungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |
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J. Mitterhauser GmbH - Kontakt.
Vielen Dank flr Ihr Interesse an unseren Software-Ldsungen.

J. Mitterhauser GmbH EDV-Systeme

Telefon: +49 (0) 8234 95995 0
Fax: +49 (0) 8234 95995 5

eMail: kontakt@mitterhauser.com

Im Internet: www.mitterhauser.com
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Sende Hemmaort / N EDV-Systeme
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A lysepl ung - Erfassung vor Ort - Auswertung -
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